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Poszukiwane punkty serwisowe (AA
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SANY

dla firmy BODO Polska!

AFTER SALES SERVICE

CTESC) SERWIS PELNE
ZAMIENNE WCALE) UStUGl
W 48h POLSCE GWARANCYJNE

»BODO Polska poszukuje solidnych i do$wiadczonych partneréw serwisowych, dziatajgcych
w branzy maszyn budowlanych lub w branzy pokrewnej, zainteresowanych nawigzaniem
stalej wspolpracy w zakresie Swiadczenia ustug serwisowych maszyn marki SANY.

»»» Zakres wspéipracy partneréw serwisowych z firma BODO Polska obejmuje:
» Przedsprzedazne przeglady techniczne maszyn budowlanych i specjalistycznych,

» Przeprowadzanie okresowych przegladéw gwarancyjnych i pogwarancyjnych,

» Transport maszyn do klientéw finalnych,

» Montaz elementéw wyposazenia dodatkowego,

» Opracowywanie kosztoryséw napraw maszyn,

» Przygotowywanie wnioskéw gwarancyjnych,

» Naprawe maszyn,

»»)» Oferta BODO Polska dla partneréw sieci serwisowej obejmuje:

) Specjalistyczne szkolenia w zakresie obstugi | serwisu maszyn oraz pojazd6w specjalistycznych marki SANY,

» Atrakcyjny system wynagrodzen,

» Mozliwos¢ udzielenia wytacznoéci na danym obszarze dziatania,

» Gwarancje korzystnego zakupu maszyn na potrzeby wiasne partneréw sieci serwisowej,

» Motliwos¢ prowadzenia w imieniu BODO Polska wynajmu maszyn budowlanych,
BODO makes hard work easy. Dysponujemny szeroka ofertg nowych, jak i uzywanych yn budowlanych oraz yn specjalistycznych.
Klienci BODO Polska korzystajg z dodwiadczeri we wspdipracy z partnerami handlowymi w ponad 100 krajach swiata.
Firma BODO Polska jest wspierana przez silnego partnera: jedng z najwigkszych, notowanych na gieldzie w Chinach spétek akcyjnych

~firmg SANY - producenta najwyiszej jako$ci maszyn budowlanych i specjalistycznych.
W przypadku zainteresowania podjecia z nami statej wspdipracy, prosimy o nawigzanie kontaktu! A& 7 POLSKA
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BODO POLSKA Sp. z 0.0. ul. Grundwaldzka 115, 60-313 Poznan,
tel. +48 61 278 70 40, fax + 48 61 278 70 39 www.bodonet.com
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Szanowni Panstwo...

...Stara prawda gfosi, ze dzentelmeni nie uskarzajqg sie na bol zebow. Po prostu dbajg o nie re-
gularnie odwiedzajgc gabinet dentysty. Niestety, ciggle jeszcze do grona budowlanych dzen-
telmenow nie mozna zaliczy¢ wielu sposrod uzytkownikdw sprzetu do prac ziemnych. Przynaj-
mniej sgdzgc ze stanu, w jakim znajdujg sie zeby w tyzkach ich maszyn... Czesto nie przywig-
zujg oni wagi do odpowiedniego doboru zebow oraz koniecznosci ich wymiany w przypadku
zuzycia. Tymczasem to wiasnie ten element ma kolosalne znaczenie dla efektywnosci eksplo-
atacji maszyny. Dobrej jakosci, odpowiednio dobrany system zebow pozwala na ograniczenie
zuzycia paliwa, wpywa takze korzystnie na ogolny stan techniczny maszyny. Motyw przewod-
ni tego wydania naszego kwartalnika nieprzypadkowo Stanowig prezentacje nowoczesnych
zebow. Warto sie z nimi zapoznac i zastanowic nad ,uzebieniem” eksploatowanych przez nas
maszyn. Bo naprawde jest z czego wybierac...

Wiekszosc¢ uzytkownikdw nowoczesnych silnikow wysokopreznych jest nastawiona scep-
tycznie do biopaliw. Czasem warto jednak siegnac do kart historii, by przypomnie¢ sobie,
Ze pierwsza w petni udana konstrukcja Rudolfa Diesla napedzana byfa olejem wytfoczo-
nym z... orzeszkow ziemnych. Takze Diesel zaprezentowany w kwietniu 1900 roku na wy-
stawie swiatowej w Paryzu wydZzielat spaliny o przyjemnym, arachidowym zapachu. Nie
dziwi zatem, Zze SmierC wynalazcy do korica swych dni uparcie stawiajgcego na olej roslin-
ny byla na reke producentom ropy naftowej. Szwajcarska firma BIODRIVE AG idgc
pod prad skfada swoisty hotd Rudolfowi Dieslowi. Jej inzynierowie przeprowadzili bowiem
Szereg udanych modernizacji fabrycznie nowych silnikow wysokopreznych uzywanych
w ciezkich maszynach budowlanych. Teraz mogg byc¢ one bez najmniejszych przeszkod
zasilane olejem roslinnym. O tym, Ze pracujg az mifo piszemy takze w tym wydaniu.
Koscig niezgody pomiedzy sprzedajgcym a kupujgcym maszyne budowlang bywa interpre-
tacja warunkow gwarancji oraz sposobu realizacji ustug serwisowych. By unikngc niepo-
trzebnych stresow i rozczarowan warto zapoznaC Sie z radami poznanskiej firmy RTM
MASCH-SERVICE. Podpowiada ona na co zwrdci¢ szczegding uwage przed podjeciem
ostatecznej decyzji o zakupie maszyny...

Redakcja

\I;\:J!I/:ne:.iwl\:::keting Baraniski Sp. z 0.0. CZLONEK-ZALOZYCIEL STOWARZYSZENIA DYSTRYBUTOROW MASZYN BUDOWLANYCH

Pasaz Ursynowski 1/45, 02-784 Warszawa, www.posbud.com.pl

Redakcja: tel. 022 644 28 80; Dziat Reklamy i Marketingu tel. 022 859 19 65-+66, fax 022 859 19 67

»,Maszyny Budowlane - Serwis i eksploatacja” jest kolportowany bezptatnie do 0s6b i instytucji zwigzanych z branzg budowlana.
Materiatow nie zamdwionych nie zwracamy.

Redakcja nie ponosi odpowiedzialnosci za tres¢ zamieszczanych reklam i ogfoszeri oraz artykutow reklamowych i informacji prasowych.
Redakcja zastrzega sobie prawo skracania i adiustacji nadsyfanych tekstow oraz opatrywania ich tytutami i Srodtytutami.
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W numerze m. in.:

Zeby podlegajg takiemu samemu
procesowi odnowy, jak inne elementy
konstrukcyjne maszyn. Zaniechanie
odpowiednich dziatar zwigzanych z ich
wymiang prowadzi do przykrych skutkow
technicznych, a w nastepstwie finansowych

JCB produkuije tak zwane zeby ,.samo-
ostrzagce”. W praktyce oznacza to, ze
nadawany im specjalny ksztatt zapewnia
utrzymanie ostrych krawedzi natarcia. Ma
to miejsce nawet przy pokaznym zuzyciu

Konstrukcja systemu zgbow Volvo dzigki
najwyzszej z mozliwych odpornosci

na scieranie, zapewnia jego olbrzymig
skutecznos¢. W celu otrzymania produktu
o tak wysokich parametrach, konstruktorzy
Volvo Construction Equipment przeprowa-
dzili caty szereg morderczych wprost te-
stow praktycznych

Zeby Caterpillar serii K wyznaczajg nowe
standardy w zakresie zywotnos$ci, pewnosci
zamocowania oraz fatwosci wymiany.
Niezaleznie od stopnia trudnosci warunkow,
w ktorych przychodzi pracowa¢ maszynie,
dfugo utrzymujg swa ostro$¢. Konstrukcja
polegajgca na zastosowaniu obracanych
zebow i pionowych elementow ustalajgcych
gwarantuje niezawodne trzymanie

oraz fatwy montaz i demontaz zeba

Komatsu oferuje uzytkownikom maszyn kilka
systemow zebow. W chwili obecnej standar-
dowo stosowane sg zeby typu KVX i Kmax.
Oba typy montowane sg w wiekszo$ci sprze-
dawanych maszyn budowlanych, zaréwno
tych trafiajgcych do Polski, jak i innych kra-
jow europejskich. Wybor systemu zalezy

od konkretnego zastosowania maszyny,
materiafu i sposobu pracy
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SSAB Oxelésund wprowadzita na rynek
najtwardszg walcowang blache stalowa
na Swiecie. Nowy wyrdb cechujacy sie
stopniem twardosci 700 Brinelli po-
winien zastgpi¢ zwyktg blache stosowang
w oktadzinach chronigcych czesci maszyn
i urzgdzen przed Scieraniem

Koscig niezgody pomiedzy sprzedajgcym

a kupujgcym bywa czesto interpretacja wa-
runkéw gwarancji i sposobu przeprowadza-
nia szeroko pojetych ustug serwisowych.
W szczegolnosci problemy tego rodzaju
dotyczg urzgdzen i maszyn budowlanych

Firma Fleetguard wchodzgca w sktad grupy
Cummins Inc. bazuje na ponad osiemdzie-
siecioletnich doswiadczeniach tego najwiek-
szego niezaleznego producenta silnikow
wysokopreznych

Rudolf Diesel nie uzywat do napedzania
opatentowanego przez siebie silnika
oleju napedowego. Dopiero pozniej
przemyst rafineryjny opracowat formute
paliwa odpowiedniego do jego wynalazku

Begerat Monnoyeur zaoferowat klientom
korzystajgcym z leasingu CAT Financial
Poland pakiet Integrated Solutions.
Skfada sie na niego nie tylko finansowanie
inwestycji, ale rowniez kompleksowa
obstuga serwisowa oraz atrakcyjne
warunki gwarancji udzielanej na maszyne

SANY Heavy Industry rozwija koncepcje
tworzenia europejskiej sieci serwisowej

w oparciu o wspofprace z firmami posiada-
jacymi ugruntowang pozycje na lokalnych
rynkach. W Polsce korzysta ze wsparcia
BODO POLSKA majacej swa siedzibe

w Poznaniu



budowlane

Prenumerata - zamowienie

Aby bezptatnie otrzymywac nasz kwartalnik wystarczy wypetni¢ ponizszy formularz i przesta¢ go
faksem na numer (022) 859-19-67 lub listownie pod adresem:
Posrednik Budowlany, Dziat Informacji, 02-784 Warszawa, Pasaz Ursynowski 1/45

Prosze o regularne, bezptatne przesyfanie czasopisma ,Maszyny Budowlane - Serwis i Eksploatacja”

MG T NAZWISKO: oo s

NAZWA TIFMY s

zakres dzialalNOSCi firMY: e s
UNICA, NUMEBE OMUL e eeeeseeeseee e

KO POCZIOWY, MIASTIO: oo
NUMET TEIETONU T TAKSUL oo ssee e

L= .07 1| SO OO

Wyrazam zgodg na przetwarzanie moich danych przez wydawce ,Maszyny Budowlane - Serwis i Eksploatacja’- firme Poland Marketing Baranski
Sp. z 0.0., Warszawa, ul. Pasaz Ursynowski 1/45. Dane te bedg wykorzystywane wytacznie do celéw marketingowych. Bede mie¢ prawo do wgladu
w dane oraz mozliwo$¢ ich poprawiania. Dane nie bgda udostepniane innym osobom ani firmom. Podanie danych jest dobrowolne.

Data, czytelny podpis i (lub) piecze¢ 0S0DY ZamawWigjaCe] ...

Prosze o przestanie mi dodatkowych informacji dotyczacych zamieszczonych w tym wydaniu
tekstéw oznaczonych nastepujacymi kodami:

Mb Mb Mb Mb
W niniejszym wydaniu najbardziej zainteresowat mnie tekst dotyczgcCy ...
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Nowoczesne systemy zebow - ich stosowanie

przynosi korzysci
N iestety, ciagle jeszcze zbyt wielu uzytkowni-

kéw specjalistycznych maszyn budowla-

nych i gérniczych nie przywigzuje nalezytej
wagi do kwestii odpowiedniego doboru i nalezyte-
go uzytkowania systemu zebow. Aby przekonaé
sig, ze stosowanie nowoczesnych systemoéw ze-
bow przynosi korzysci, nalezy przyjrze¢ sie blizej
kosztom codziennej eksploatacji sprzetu. Najogdl-
niej rzecz ujmujac najwigkszy wptyw na koszty ma-
ja naktady na paliwo, oleje, filtry, czgéci zamienne
oraz czesci podlegajace szybkiemu zuzyciu (m. in.
gasienice, rolki, oktadziny i wtasnie zgby). Oczywi-
écie w celu zracjonalizowania wykorzystania ma-
szyny, jej uzytkownik dgzy¢ musi do minimalizowa-
nia poszczegélnych sktadowych. Niniejszy tekst
dotyczy w gtéwnej mierze racjonalnego dziafania
w odniesieniu do czesci podlegajacych szybkiemu
zuzyciu. Pozostajg one bowiem w Scistej zaleznosci
- na zasadzie naczyn potgczonych - ze stopniem
zuzycia paliwa oraz czesci mechanicznych i hy-
draulicznych poszczegéinych uktadow maszyny.
Jest prawdg oczywistg, ze nalezyta dbato$¢ o do-
bry stan techniczny maszyny prowadzi do obnize-
nia zuzycia paliwa, wydtuzenia czasu jej bezawa-
ryjnej pracy, a tym samym wptywa na obnizenie
ogolnych kosztow jej eksploatacji. Odpowiednia
polityka zwigzana z odnowg techniczng (wymiang
czesci, naprawami biezagcymi i remontami) jest
niezmiernie istotna i przyczynia si¢ do wydfuzenia
catkowitego czasu eksploatacji maszyny, a tym
samym do obnizenia kosztow jej amortyzacji. W
tym wzgledzie obowigzujg bardzo przejrzyste za-
sady. Ich przestrzeganie powinno by¢ oczywiste,
stanowi bowiem przejaw kultury technicznej uzyt-
kownika maszyny.
Zasadami okres$lajgcymi racjonalny czas eksploata-
cji, zarowno poszczegolnych czesci, jak i catych
urzadzen, zajmuije sie dziedzina nauki zwana teorig
niezawodnosci i odnowy. Pozwala ona wyznaczy¢
czas eksploatacji pomiedzy naprawami, remontami
i innymi tego typu dziataniami, umozliwia tym sa-
mym prowadzenie racjonalnej polityki w zakresie
napraw i remontéw, a tym samym utrzymania ma-
szyny w dobrej kondycji techniczne;j.
Bardzo istotne jest okreslenie tak zwanego czasu
przezycia czesci (w teorii nazywa sie to wyznacze-
niem funkcji niezawodnosci) z okreslonym prawdo-

4 SERWIS | EKSPLOATACJA

Zeby w maszynach ulegajg zuzyciu. Zaniechanie dziafarn zwigzanych
z ich wymiang, prowadzi do przykrych nastepstw technicznych, a w
konsekwenciji takze finansowych

podobienstwem. Wielkos¢ ta jest niezbedna do ra-
cjonalnego sterowania momentem wymiany zuzy-
tej czesci na nowa. Okresla bowiem prawdopodo-
bienstwo bezawaryjnego przepracowania przez da-
ng czes¢ okresu. Uzyskujemy informacje, ze praw-
dopodobienstwo bezawaryjnego przepracowania
przez jaka$ cze$¢ tysigca godzin wynosi sto pro-
cent, a pieciu tysiecy godzin na przyktad siedem-
dziesigt pie¢ procent. Pozwala to na wysnucie
wniosku, ze teoretycznie ze stu identycznych cze-
§ci po przepracowaniu tysigca godzin sprawne po-
zostang wszystkie, a po pigciu tysigcach godzin
pracy, dwadziescia pie¢ z nich ulegnie awarii, czyli
sprawnych bedzie nadal siedemdziesigt piec.

W tym miejscu nalezy uzmystowi¢ sobie koniecz-
nos¢ przeprowadzenia dziatan technicznych wyni-
kajacych z zasad teorii niezawodnos$ci i odnowy.
Wigkszos¢ uzytkownikébw maszyn i sprzgtu z wiel-
kim uznaniem wypowiada si¢ o trwatosci i diugo-
wiecznosci wyrobow firm cieszacych sie powszech-
ng renoma. Tajemnica tejze diugowiecznosci wyni-
ka migdzy innymi z zasad, o ktérych wspomniano
powyzej. Producenci maszyn, ktorzy na podstawie
badan wyznaczyli okresy eksploatacji poszczegol-
nych czesci, zalecajg ich wymiane po okreslonym
czasie uzytkowania. W przypadku gwarancji udzie-
lanej na urzadzenie, dziatania takie stanowig wrecz
koniecznos¢ pod grozbg jej utraty. W krajach o wy-
sokiej kulturze technicznej czgsci maszyn wymie-
niane sg zgodnie z zaleceniami instrukcji obstugi
(i to nie tylko w okresie gwarancji). Oznacza to, ze



po odpowiednio dtugim okresie eksploatacji prak-
tycznie wszystkie mozliwe do wymiany elementy
zastepowane sg nowymi. Ta filozofia dziatania po-
zwala na wydfuzenie czasu bezawaryjnego uzyt-
kowania urzadzenia, zapobiega powstawaniu po-
wazniejszych awarii, przestojom, a w ogélnym ra-
chunku ekonomicznym powoduje obnizenie kosz-
tow eksploatacji. Przyktadem doskonale obrazuja-
cym takie wfasnie podejécie jest wymiana paska
napedu rozrzgdu w silniku. Powinna ona nastgpic
zgodnie z zaleceniem producenta, ktory uwzgled-
niajgc wspotczynnik bezpieczenstwa (inaczej ,za-
pas czasowy”, ktérego wartos¢ zalezy miedzy inny-
mi od spustoszenia, jakie w urzgdzeniu moze doko-
na¢ uszkodzona cze$€) podaje czas eksploatacii,
po ktérym zachodzi niemalze stuprocentowa pew-
nos¢ wystapienia jego awarii. Jesli wydtuzymy
okres eksploatacji paska znacznie ponad ten prze-
widziany w instrukcji, moze spotka¢ nas nieprzy-
jemna niespodzianka w postaci jego zerwania. To
z kolei pocigga zawsze za sobg uszkodzenie zawo-
row, gniazd i innych elementéw silnika. Pamieta¢
przy tym nalezy, ze koszt samego paska i jego wy-
miany bedzie zawsze nizszy od wydatkow
na ewentualng naprawe podzespotéw silnika.

Przy tej okazji warto réwniez wspomnie¢, ze w ma-
szynach celowo steruje sie ,dtugowiecznoscig” nie-
ktérych elementéw (w miare mozliwosci najtanszych
i jak najtatwiejszych do wymiany). Zapewne po prze-
czytaniu tego wprowadzenia, wigkszo$¢ czytelnikow
zada sobie pytanie, jaki wtasciwie ma ono zwigzek
z systemami zgbdw, a w szczegdélnosci z kwestig,
czy warto stosowa¢ nowoczesne systemy. O tym,
ze ma, postaramy sie przekona¢ ponize;j.

Zeby w maszynach, zaréwno tych stosowanych na
zwyklych placach budowy, jak i w kopalniach su-
rowcow skalnych ulegajg zuzyciu. W zalezno$ci od
warunkow, w jakich przychodzi im pracowac, na-
stepuje to w réznym tempie. Dlatego tez zgby
podlega¢ muszg takiemu samemu procesowi od-
nowy, jak pozostafe elementy sktadowe maszyny.
Takze do nich odnoszg sie rowniez wszystkie zasa-
dy dotyczace niezawodnosci i odnowy. Zaniecha-
nie przez uzytkownika maszyny dziatan zwigza-
nych z ich wymiang, prowadzi¢ musi w efekcie do
przykrych skutkow technicznych (a w nastgpstwie
takze finansowych). Niestety, uzytkownik maszyny
nie zawsze zdaje sobie z nich sprawe, cho¢ prowa-
dzenie obserwacji stopnia zuzycia tych czesci jest
tatwiejsze niz w innych przypadkach. Mozna je bo-
wiem ocenia¢ makroskopowo i na biezgco.

Proces odnowy (wymiany) zebdw w maszynach budowlanych
- nawet tak duzych i skomplikowanych, jak widniejgca na zdjeciu
koparka — powinien byc¢ fatwy, szybki a przede wszystkim niedrogi

Proces wymiany zgbéw w maszynach budowla-
nych (niezaleznie od ich wielkosci i stopnia
skomplikowania) powinien by¢ tatwy, szybki a
przede wszystkim tani. Zatozenia te spetniajg
systemy dwuczesciowe sktadajgce sie z uchwy-
tu zeba (adaptera) montowanego na state w tyz-
ce oraz wymiennej koncowki zeba, potagczonych
ze sobg za pomocg elementu lub elementéw za-
bezpieczajgcych.

Praktycznie wszyscy producenci maszyn budowla-
nych, nie wspominajgc juz o gérniczych, stosujg w
nich systemy wieloczesciowe. Podstawg wdrazania
i korzystania z takich rozwigzan technicznych jest
rachunek ekonomiczny. Jak sig szacuje, koszt sys-
temu zebow w nowej maszynie nie powinien prze-
kraczac¢ pot procenta jej warto$ci (w ciezkich maszy-
nach gorniczych okoto jeden procent). Zwazywszy
na korzysci ptynagce z uzytkowania systemu jego ce-
na nie wydaje si¢ zbyt wygorowana.

Jak wykazaty badania, przeprowadzone wérod
uzytkownikéw maszyn budowlanych i gérniczych
w zachodniej Europie, procentowy udziat eksplo-
atacji systemu zgbow i innych elementéw szybko
zuzywajacych sie w ogolnych kosztach uzytko-
wania maszyn wynosi odpowiednio:

mate fadowarki 1,0 % 1,5%
Srednie tadowarki 1,5% 5,0%
duze tadowarki 5,0% 6,0%
mate koparki 2,0% 3,0%
Srednie koparki 3,5% 5,0%
duze koparki 4,0% 7,0%
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Jak wynika z powyzszej tabeli uzytkowanie syste-
mu zgbow w praktyce nie jest wcale drogie, stano-
wi bowiem zaledwie kilka procent ogélnych kosz-
tow utrzymania maszyny. Nawet gdy ta eksploato-
wana jest w ekstremalnych warunkach. Zapewne
mozna rozwazac, czy dane te przystajg do naszej
rzeczywistosci. Zastosowanie w naszych warun-
kach profesjonalnego systemu zebdéw z pewno-
Scig nie podnosi zdecydowanie kosztow eksplo-
atacji, zwtaszcza, ze obowigzujace w Polsce ceny
paliwa, oleju i czesci hydraulicznych sa na
poziomie przecietnych cen europejskich.
Przejdzmy zatem do dalszych kosztéw zwigza-
nych z eksploatacjg systemow wieloczesciowych.
Praktycznie wszyscy ich producenci przyjeli po-
dobng strategie w zakresie ustalania proporcji ce-
nowej. Zaktadajac, ze komplet stanowi 100% ce-
ny, to cena uchwytu (adaptera) wynosi okoto
55-+60%, a wymienny zgb okoto 35-+40% (propor-
cja ta zalezy od wielkosci systemu, ksztattu
uchwytu i oczywiscie przeznaczenia zgba). Nato-
miast zabezpieczenie (czgsto wielokrotnego uzyt-
ku) to okoto 4+7% ceny.

Cena wymiennego zgba jest na 0got nizsza od jed-
noczesciowego zeba przykrecanego. W zasadzie
zatem po dwoch-trzech wymianach uzytkownikowi
zwraca sie rowniez koszt zakupu uchwytu. Wymia-
na zeba jest na ogot bardzo prosta, stanowi kwe-
stie minut i nie przysparza wigkszych ktopotow.
Do jej przeprowadzenia nie jest potrzebny warsztat
ani specjalistyczne narzedzia. W przypadku dtuz-
szego uzytkowania zeba jednoczesciowego, jego
wymiana wigze sie natomiast z zabiegami tech-
nicznymi — czesto z uzyciem palnika — i dfuzszym
przestojem maszyny, a nawet demontazem i trans-
portem tyzki lub przejazdem maszyny do warszta-
tu. Wszystko to réwniez wigze sie z pomijanymi

Wartosc¢ uchwytu (adaptera) wynosi okoto 55+60% ceny kompletu,
a wymienny zgb okofo 35+40%
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Wymiana zeba jest na ogdt bardzo prosta, stanowi kwestie minut i nie
przysparza wigkszych kfopotdw. Nie jest do tego potrzebny warsztat,
ani specjalistyczne narzedzia

czgsto w kalkulacjach wymiernymi kosztami
zmniejszajgcymi efektywnos¢ uzywania ciggle
jeszcze popularnych zebow jednoczesciowych.

W tym miejscu spotkamy si¢ pewnie z zarzutem
producentéw i niektorych uzytkownikbw maszyn
starszego typu, ze nie zawsze trwatosc tyzki (jako
catosci) uzasadnia uzycie systemu wieloczescio-
wego. Jego zywotnos¢ jest bowiem zdecydowanie
wieksza anizeli elementéw konstrukcyjnych tyzki.
Z takim tokiem rozumowania mozna i trzeba pole-
mizowac¢. Odwotujgc sie do kwestii dotyczacej ele-
mentow zuzywajacych sie nieco szybciej niz inne,
a ktorych rolg jest ochrona przed zbyt szybkim zu-
zyciem elementdw waznych i drogich. Tego rodza-
ju zadania w tyzce powinny spetnia¢ dzigki odpo-
wiedniej konstrukcji zeby i zabezpieczenia. Syste-
my zebow oraz stosowanie roznych zabezpieczen
tyzek przed nadmiernym zuzyciem zostaty tak po-
myslane pod wzgledem konstrukcyjnym, by mogty
przejac role elementéw podlegajacych szybszemu
zuzyciu niz tyzka koparki czy tadowarki. Jest to od-
wieczny problem decyzyjny, czy zdecydowac sie
na nizszg jakosc¢ i prostag konstrukcje tyzki (z pozo-
ru rozwigzanie tanie), czy moze zastosowac syste-
my i specjalne zabezpieczenia dla tyzki (rozwigza-
nie drozsze w momencie zakupu tyzki, za to zdecy-
dowanie tansze w eksploatacji). W pierwszym
przypadku musimy wymienia¢ zeby, a po pewnym
czasie odbudowywac, badz wymienia¢ catg tyzke.
W drugim za$ tyzka jest wykonana w taki sposob,
ze oproécz swej podstawowej funkcji stanowi kon-
strukcje nosng dla elementéw jg zabezpieczaja-
cych. Wymienia si¢ wiasénie te elementy, sama za$
tyzka ulega duzo wolniejszemu (jej zywotno$é



przediuza sie kilkukrotnie) zuzyciu. Z catg pewno-
8cig koszty regeneracji, odbudowy czy tez zakupu
nowej tyzki sg wyzsze w poréwnaniu z nawet kilku-
krotng wymiang zebow i zabezpieczen. Z podob-
nym problem spotykamy sie przy projektowaniu
ostrza tnagcego (tzw. noza) czy tez krawedzi bocz-
nych tyzki tadowarki lub koparki. Czy wykonac¢ te
elementy ze stali stopowej wysokiej jakoSci
(w przypadku zuzycia konieczna jest wymiana ca-
tego drogiego elementu)? Czy tez moze z mozliwie
najtanszej stali konstrukcyjnej i obudowanie noza
i krawedzi bocznych systemem zabezpieczen, kto-
re wymienia si¢ moze nieco czesciej (ale sg tan-
sze), natomiast sama konstrukcja nosna nie ulega
przedwczesnemu zuzyciu?

Jakie inne wymierne korzysci uzyskuje sie ze stoso-
wania systeméw zebow? Przede wszystkim jest to
utatwienie dla uzytkownika (szybka i prosta wymia-
na), ufatwia to réwniez proces produkcyjny, ktory w
zaleznosci od potrzeb klienta ma do dyspozyciji
szerszg oferte w tym zakresie (jeden uchwyt i kilka
réznego ksztattu zebéw do niego pasujgcych).

Jak zostato to udowodnione w osrodkach nauko-
wo badawczych, a nastepnie potwierdzone w prak-
tyce, wielkos$¢ i ksztalt zebow powinny by¢ kazdo-
razowo dobierane do warunkow pracy tyzki. Nie
mozna uzywac¢ identycznych w ksztalcie zgbow
do pracy w kamieniotomie, zwirowni oraz na zwy-
ktym placu budowy. Tym ktdrzy nie sg przekonani
o stusznoéci tego twierdzenia, a co gorsza uwaza-
ja, ze ten stan jest do zaakceptowania, zapropono-
wac nalezy przeprowadzenie prostego doswiad-
czenia z uzyciem wtasnych migsni. W tym celu na-
lezy usypac stozek z ttucznia drogowego i wciskac
wen niezaostrzony kotek, nastepnie zaostrzy¢ ko-
tek i czynno$¢ powtdrzyé, a na koniec probowac
tym kotkiem przesypywac piasek. Wnioski powin-
ny nasung¢ si¢ same. Jest to sposdb nieco prymi-
tywny i nie obejmujacy faktycznej istoty problemu,
ale o jego znaczeniu mozemy sie przekona¢ anali-
zujgc za Swidish Minning Association (Szwedzkie
Stowarzyszenie Gornicze) diagram. Obrazuje on
cisnienie w uktadzie hydraulicznym tadowarki
w funkcji czasu uwzgledniajgc prace z zebami zu-
zytymi i nowymi. Mozna tu moéwi¢ rowniez o ze-
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Czas zatadunku [s]

bach Zle dobranych, gdyz nawet nowe zeby, nie-
odpowiednie do warunkdéw pracy, bedg w uzytko-
waniu zachowywaty sig jak zuzyte (tepe). Na pod-
stawie tego wykresu mozna przekonac si¢ o celo-
wosci okresowej wymiany zebdw oraz odpowied-
niego ich dobierania do warunkow eksploatacji.

Analiza wykresu pozwala stwierdzi¢, ze obcigzenie
uktadu hydraulicznego jest wieksze o okoto osiem
procent dla zebéw tepych, podwyzszone cisnienie
trwa dtuzej, a czas trwania cyklu zatadunku wydtuza
sie o dwadzie$cia procent. Jedli zsumujemy wszyst-
kie cykle pracy, ktore wykonuje dziennie maszy-
na oraz uwzglednimy caty okres jej eksploatacji, ob-
liczy¢é mozna, o ile wiecej mogtaby przetadowac
w trakcie okresu uzytkowania. Straty na wydajnosci
maszyny w uktadzie zeby nowe — zeby zuzyte (tepe)
przedstawia tabela umieszczona na dole strony.
Z analizy zawartych w niej danych jasno wynika,
ze nalezyta dbatos¢ o zeby i ich odpowiedni dobor
przejawia sie zwigkszeniem wydajnosci maszyny.
Wracajac za$ do wykresu ci$nienia w uktadzie hy-
draulicznym tadowarki, nalezy zwréci¢ uwage, ze
periodycznie podwyzszone ci$hienie zwigksza ob-
cigzenie uktadu hydraulicznego. W wyniku tego
skroceniu ulega trwatos¢ elementéw hydraulicz-
nych, takich jak uszczelnienia, zawory i rozdziel-
cze. Musi to pociggac za sobg czestsze naprawy
i regulacje lub wymiany komponentéw uktadu.
Réwniez nie da sie tu oming¢ praw zachowania
energii. Pamietajmy, ze zwigkszone obcigzenie
uktadu spowodowa¢ musi zwiekszony wydatek
energii (nawet o potowe), a to z kolei powoduje

Zegby nowe 62
Zeby zuzyte 60
Réznica 2

2,23 138,3
1,64 98,4
0,59 39,9
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zwigkszone zuzycie paliwa, oleju, S$rodkéw
smarnych, filtrow itd. Dlatego tez tak wazne jest
utrzymywanie maszyny (nie tylko zgbow!) w jak
najlepszym stanie technicznym. Kazde bowiem
zwiekszenie oporow jej ruchu pocigga za soba ko-
niecznos¢ dostarczenia wiekszej ilodci energii.
Pozyskac jg mozemy jedynie w wyniku spalenia
wiekszej ilosci paliwa. Nie jest to jedyny wiekszy
koszt zwigzany z zaniedbaniami. Nie mozna
bowiem zapomina¢, ze powodujg one takze
przedwczesne zuzywanie si¢ roznych elementow
hydraulicznych i mechanicznych.

Jakie wiec ostatecznie korzysci uzyskujemy z pra-
widtowo dobranego i eksploatowanego systemu
zebow? Z calg pewnoscig poprawia on napetnienie
tyzki, skraca czas zatadunku, zmniejsza obcigzenie
tyzki i uktadéw maszyny oraz redukuje zuzycie pa-
liwa i czesci, a tym samym obniza koszty eksplo-
atacji. Kierujgc sie¢ powyzszymi informacjami moz-
na ostatecznie zdefiniowaé cechy, jakimi powinien
charakteryzowac sie nowoczesny wieloczesciowy
system zebdéw. Przede wszystkim musi on zawie-
ra¢ jak najszerszg game dostepnych ksztattow ze-
béw utatwiajgc ich dobér do warunkéw pracy.
W systemie do wyboru powinno byé¢ kilka lub na-
wet kilkanascie zgbow roznej wielkosci, co umozli-
wi ich zastosowanie w maszynach roznej klasy.
System powinien zawiera¢ rézne konstrukcje
uchwytéw, inne dla tadowarek i koparek, co po-
zwoli uzyska¢ odpowiednie katy nachylenia robo-
czego zeba i uwzglednic sity nan dziatajace, zalez-
ne od warunkoéw pracy. Kazdy system powinien
odznacza¢ sie trwafoscig i niezawodnoscia, jego
podstawowg cechg winno by¢ pewne, szybkie i ta-
twe mocowanie. Po podjeciu decyzji o stosowaniu
systemu okre$lonego producenta uzytkownik po-
winien zyska¢ pewnos¢ co do powtarzalnosci wy-
miarowej jego elementéw sktadowych oraz ich nie-
zmiennej, wysokiej jakoSci.

Na naszym rynku funkcjonuje coraz wigcej syste-
mow uznanych producentdw. Nie nalezg one
do najtanszych, w zamian jednak ich nabywca
otrzymuje nie tylko gwarancje jakosci i powtarzal-
nosci elementéw skiadowych, ale takze pomoc
techniczng ze strony producenta. Reasumujgc
- wszystko to, co w powyzszym tekscie zostato po-
wiedziane o wieloczgsciowych systemach zebéw,
mozna ujg¢ stwierdzeniem, ze to, co z pozoru wyda-
je sie drogie, czesto okazuje sie optacalne w eksplo-
atacji, przynoszac wymierne korzysci materialne
i satysfakcje z dobrze wykonanej pracy.



Zeby JCB - trwate i tatwe w montazu...

sto nie przywigzujg nalezytej wagi do odpo-

wiedniego doboru zgbdw oraz ich bezzwto-
cznej wymiany w przypadku zuzycia. Wcale nie
rzadkie sg tez przypadki, gdy operator postepujac
catkowicie bezmyslnie twierdzi, ze ,z zgbami czy
bez, maszyna i tak bedzie pracowa¢”. Swiadczy to
0 bardzo niskiej kulturze technicznej uzytkownika
i nie da sig niczym usprawiedliwi¢. Zaniechanie dzia-
tan zwigzanych z wymiang zebow prowadzi do przy-
krych skutkdw technicznych, a w nastepstwie finan-
sowych. Odkfadana w czasie decyzja o wymianie
i uzupetnieniu zuzytych zebdw, czesto wigze sie
z konieczno$cig naprawy uszkodzen samej tyzki.
Nie tylko z tego powodu uzytkownikowi maszyny
optaca si¢ poddawac statej obserwacji stan tech-
niczny zebow. Stopien ich zuzycia mozna tatwo
ocenia¢ makroskopowo i na biezgco. Odpowiednio
dobrane zgby majg kolosalny wptyw na ogranicze-
nie zuzycia paliwa i ogumienia oraz ogélny stan
techniczny maszyny i efektywno$¢ jej eksploatacii.
Czynno$ci zwigzane z demontazem zuzytych i za-
montowaniem nowych zebow systemu JCB daje
sie przeprowadzi¢ w krotkim czasie. Nie nastre-
czajg one przy tym wigkszych trudnosci i nie wy-
magaja zadnych wigkszych naktadow.
JCB produkuje tak zwane zgby ,.samoostrzace”.
W praktyce oznacza to, ze nadawany im specjalny
ksztalt zapewnia utrzymanie ostrych krawedzi na-
tarcia. Ma to miejsce nawet przy pokaznym stop-
niu zuzycia. Zgby JCB dfugo utrzymujg efektyw-
no$¢ dziatania poniewaz wytwarzane sg z
surowcow o bardzo wysokiej jakosci. Na zwiek-
szenie okresu ich uzytkowania bardzo duzy wptyw

l |2ytkownicy maszyn do prac ziemnych czg-

Zeby do fyzek JCB sg produkowane z bardzo wysokiej jakosci
surowcow, co przekfada sie na ich dfugg zywotnosc

ma tez fakt, ze sg one kute, a nie odlewane. Do-
stepne sg zeby o roznym profilu. W narozach tyzki
stosowane sg zgby zewnetrzne (odpowiednio pra-
we lub lewe). Pomigdzy nimi za pomocg $rub i
nakretek montuje sie zeby srodkowe.

Wybor przez JCB takiego rozwigzania montazu
nie jest oczywiscie przypadkowy, pozwala bo-
wiem na osiagniecie najwyzszego stopnia stabil-
nosci potgczen. Mocowanie na $ruby ma jeszcze
jedng zalete. Ot6z po zdemontowaniu zebow
otrzymujemy catkowicie ptaskg powierzchnig tyz-
ki. Pozwala to na zamontowanie w ich miejsce
na przyktad listwy ostonowej stosowanej przy pra-
cach z materiatem sypkim.

rodzaj typ L A T I S C waga Sruba nakretka
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
Srodkowy 2 250 54 51 445 22 20,5 2,5
narozny (prawy) 1 260 50 51 445 22 20,5 50 3/4x2ICB 3/4
narozny (lewy) 1 260 50 51 445 22 20,5 50 3/4x2ICB 3/4
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System zebow Volvo sprostat morderczym testom

ymagania stawiane zebom tyzek stale sig

zwiekszajg. Twardy urobek przemiesz-

czany przez maszyne, uderzenia i duza
sita odspajania narazajg zespot zeba tyzki na eks-
tremalne naprezenia i Scieranie. Uzytkownik ma-
szyny moze zredukowa¢ wplyw ekstremalnych
warunkéw, w jakich przychodzi jej pracowac, dzie-
ki stosowaniu spetniajgcych normy jakosciowe ze-
béw o optymalnym ksztaicie.
Konstrukcja systemu zgbdw Volvo dzieki najwyzszej
z mozliwych odpornosci na $cieranie, ktérg odzna-
czajg si¢ jego elementy, zapewnia jego olbrzymig
skutecznos¢. W celu otrzymania produktu o tak do-
brych parametrach, konstruktorzy Volvo Construc-
tion Equipment przeprowadzili caly szereg morder-
czych wprost testéw praktycznych. Obserwowano
podczas nich zachowania systemu zebow w cza-
sie robot prowadzonych w réznych warunkach - tak-
ze klimatycznych - réznego rodzaju maszynami i
wieloma rodzajami urabianych materiatow.
Doswiadczenia zebrane w trakcie prowadzonych
badan pozwolity inzynierom Volvo skonstruowac
i wdrozy¢ do seryjnej produkcji system charakte-
ryzujacy sie najwyzszymi parametrami w zakresie
produktywno$ci i jakosci. System zgbow Volvo od-
znacza sie wieloma zaletami. Ich konstrukcja
umozliwia im samoczynne ostrzenie. W efekcie
pozwala to na osiggnigcie diugotrwatej, wysokiej
zdolnosci penetraciji, a co za tym idzie wysokiej
produktywnosci. Dodatkowa warstwa materiatu
odpornego na $cieranie, rozmieszczona w newral-
gicznych czeéciach konstrukcji zeba, zapewnia
mu maksymalng trwafosc¢.
Idealne dopasowanie zgba i jarzma, jak rowniez

Uzytkownik maszyny moze zredukowac wplyw ekstremalnych warun-
kdw, w jakich przychodzi jej pracowac, dzigki stosowaniu spefniajg-
cych normy jakosSciowe zebdw o optymalnym ksztafcie

duze powierzchnie stabilizujgce, gwarantujg stwo-
rzenie bardzo mocnego zespotu, ktéry sprostac
moze dziafaniu sit i naprezen w szerokim zakresie.
Wykonanie zgbow systemu Volvo z najwyzszej ja-
kosci stali stopowej w sposob diametralny zwiek-
sza ich odpornos¢ na sScieranie.

Poprawiona zdolno$¢ penetracji zebéw pozwala

Zeby systemu Volvo do fadowarek kofowych

AML

Zab ogolnego zastosowania, ktory
nadaje dnu tyzki gtadki profil bez
wystepow. Samoostrzacy.

Zab do materiatu abrazywnego

i tam, gdzie zada sig zwigkszonej
zdolnosci penetracii.

Lekko podcina, aby zapewni¢
krawedzi tnacej optymalng
ochroneg. Samoostrzacy.

AMRL e

Zab ze zwiekszong dolng Zab przeznaczony do kamienia

powierzchnig $cieranej stopy,
zapewnia dobrg zdolno$¢

penetraciji przy diugiej zywotnosci.

Lekko podcina, aby zapewni¢
krawedzi tngcej optymalng
ochrong. Samoostrzacy.

i wysoko abrazywnych materiatow,
ze zwréceniem uwagi na diugg
zywotno$¢. Lekko podcina,

aby zapewni¢ krawedzi tnacej
optymalng ochrong.
Samoostrzacy.
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VOLVO MASZYNY Bl

MORE CARE. BUILT IN.
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Wybierajac oferte Volvo Maszyny Budowlane Polska Sp.z 0. 0. wygrywasz
podwajnie.

Po pierwsze otrzymujesz doskonalg maszyne — wydajng, niezawodng
i oszczedng Taka jest tez najnowsza, flagowa ladowarka Volvo L350F,
ktéra ma swojg premiere w tym roku. 55 ton wagi, 540 KM mocy i lyzka
o pojemnosci 7 m? sprostajg najciezszym wyzwaniom w kazdych warunkach.
Po drugie wybierajgc oferte Volvo przystepujesz do elitarnego grona nabywcdw,
ktdrzy wezma udzial w losowaniu trzech niezwykle atrakcyjnych nagrod:
Nagrody gléwne] — Samochodu osobowego Volvo S60,

oraz:

Wyprawy do Laponii,

Udzialu w imprezie Volvo Days 2008 w Eskistunie (Szwecja)

W losowaniu wezmg udzial wszyscy kliencl, kidrzy w terminie od 18.022007 r. do
18/02.2008 r. zakupia nowa maszyng Volvo bezposrednio od Volvo Maszyny Budowlane
Polska Sp.z 0. 0. lub za posrednictwem wybrane| firmy leasingowej i wypelnia kupon
zgloszeniowy,

Aby uzyskac informacje o maszynach budowlanych Volvo — skontaktuj sig z naszym przedstawicielem www.volvoce.pl

Volvo Maszyny Budowlane Polska Sp. z 0.0

02-785 Warszawa, ul. Pulawska 303, tel. (022) 548 46 50, fax (022) 549 46 69, Gdynia 601 162 015, Torun 601 370 693,
Krakdw 691 948 322, Katowice 601 460 248, Poznan 601 162 321, Warszawa 601 301 734 lub 601 289 090,

Wroctaw 601 181 261, Szczecin 601 370 149




Konstrukcja systemu zebow Volvo dzieki najwyzszej mozliwej odpor- W celu wychwycenia ewentualnych odchylen od zakfadanych norm
nosci na Scieranie zapewnia ich olbrzymig skutecznosc zeby Volvo poddawane sg stafej kontroli i pomiarom parametréw

na lepsze i szybsze napetnianie tyzki. Ulega ona  wiek odchyleniom, zaréwno co do jakosci stali,
mniejszemu zuzyciu, podobnie jak inne podze- charakterystyki technicznej, jak i pasowania zgba
spoty maszyny. Stosowanie dobrej jakosci zg-  do jarzma.

béw, dbanie o ich stan techniczny i natychmia-  Spoérod szerokiej gamy elementéw sktadajacych
stowa wymiana w przypadku zuzycia majg takze  sie na system Volvo, uzytkownicy moga dobrac
zasadniczy wptyw na ograniczenie zuzycia pali- zeby i jarzma do wszystkich rodzajow zastoso-
wa przez maszyny. wan, poczynajgc od przetadunku fatwo krusza-
Opatentowana przez Volvo konstrukcja pionowego  cych sie materiatow zwatowych, a konczac na od-
zamka utatwia i przyspiesza zaktadanie i zdejmo-  spajaniu twardych surowcéw skalnych, takich jak
wanie zgbow wykonanych - w zaleznosci od typu  odstrzelony urobek.

i wielkosci - ze specjalnie skomponowane;j stali sto-  Jarzma zostaty zaprojektowane w ten sposéb, by
powej o twardosci 500 HB (okoto 500 kg/mm?).  pasowaty do nowych fyzek Volvo oraz mogty by¢
Osiggniecie tak duzego stopnia twardosci sprawia,  zainstalowane na przebudowanych tyzkach star-
ze zeby systemu Volvo sg niezwykle odporne na  szego typu. Sukces systemu zebdw Volvo jest wy-
odksztafcenia trwate, ktore powstaja pod wptywem  nikiem skupienia sie na szczegotach podczas ich
sit dziatajgcych na ich powierzchnig. konstruowania i produkcji, przy jednoczesnym
Poczynajagc od doboru surowcéw na staliwo, uwzglednieniu funkcji, ktére ma spetnia¢ caty ze-
przez obrdbke strumieniowg powierzchni i obrob-  spot urabiania materiatow. Do maszyn wykorzysty-
ke cieplna, proces produkcji zebéw Volvo podda-  wanych w zmieniajgcych sie warunkach zalecany
wany jest statej kontroli. Dokiadne pomiary jest dobdr zebdéw dostosowanych do pracy z naj-
parametrow majg na celu zapobiezenie jakimkol-  wyzszymi naprezeniami.

Zeby systemu Volvo do koparek

GPE ' AMRE

Y.

Zgb ogolnego zastosowania o dobrej \\ / Zgb z dodatkowg warstwg materiatu do $cierania,

penetracii i dfugiej zywotnosci. charakteryzujgcy sig diugg zywotnoscia, przeznaczony
Samoostrzacy. do kamienia i materialéw abrazywnych. Samoostrzacy.

4
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Cogito to nie tylko Metalogenia!

ogito funkcjonuje na rynku maszyn budow-
‘ lanych od roku 1999. W tym czasie z nie-

wielkiej firmy handlowej przeksztaicito sie
w silng marke funkcjonujacg preznie na kilku po-
lach. Podstawowg dziatalno$¢ firmy stanowi
sprzedaz czesci i serwis maszyn Caterpillar. Do-
Swiadczona i wykwalifikowana kadra serwisantow,
profesjonalny sprzet oraz szeroka wiedza z zakre-
su konstrukcji maszyn Caterpillar sprawita, ze Co-
gito w krotkim czasie stafo sig jednym z gtéwnych
dostawcow na krajowym rynku ustug tego typu.
Duzym atutem Cogito jest magazyn mieszcza-
cy okoto 4.500 sztuk czeéci nowych oraz 700 uzy-
wanych i regenerowanych. Stawia to firme na czo-
towej pozycji wérdd nie posiadajacych autoryzacii.
Tak rozbudowany magazyn pozwolit Cogito
w ostatnim okresie sta¢ sie réwniez dostawcg cze-
$ci dla mniejszych firm wspotpracujacych na zasa-
dach dealerskich.
Drugg sferg dziatalnosci firmy jest sprzedaz ze-
bow. Cogito jest oficjalnym dealerem Metalogenii,
jednego ze $wiatowych lideréw w produkciji zebow
i wktadek miedzyzebnych. Swoj flagowy produkt,

jakim jest system KingMet, firma wdraza skutecz-
nie od lat zarbwno w maszynach mniejszych,
do 20 ton, jak i w wykorzystywanych w wyburze-
niach i kopalniach odkrywkowych. Dfugoletnie
doswiadczenie w sprzedazy zgbow i konsekwen-
cja w rozbudowie zasobow magazynowych, po-
zwolity na stworzenie obszernej oferty zdolnej za-
spokoi¢ potrzeby uzytkownikéw niemalze wszyst-
kich stosowanych w Polsce systeméw. Uzupet-
nieniem magazynu zebdéw sg dostepne od reki le-
miesze i tyzki do kilku typdw maszyn.

Nowoscig w ofercie firmy Cogito sg czesci oraz
materiaty eksploatacyjne do maszyn Volvo. Praca
nad rozbudowg magazynu oraz tworzenie podwa-
lin przysztego serwisu owocuje stale wzrastajacg
liczbg klientéw takze i w tym segmencie.
Wszystkie dotychczasowe dziatania Cogito zwig-
zane z cigglym podnoszeniem kwalifikacji han-
dlowcéw i serwisantéw oraz rozbudowg magazy-
néw czesci i zebow majg na celu sprostanie wcigz
rosngcym wymaganiom uzytkownikbw maszyn
w zakresie termindw realizacji, ceny oraz jakosci
oferowanych ustug i produktow.

tel. + 48 032 234 64 73
www.cogito.gliwice.pl

CATERPILLAR
ém\; W© LV ©

g NOWE czEscl

]

tel.kom. + 48 509 670 854
cogito@cogito.gliwice.pl
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Caterpillar - nowe zeby serii K

gby Caterpillar serii K wyznaczajg nowe
standardy w zakresie zywotnosci, pewnosci
zamocowania oraz tatwosci wymiany. Nie-
zaleznie od stopnia trudnosci warunkow pracy,
w ktorych przychodzi pracowa¢ maszynie, dtugo
utrzymujg swa ostrosc.
Konstrukcja polegajaca na zastosowaniu obraca-
nych zebdw i pionowych elementéw ustalajgcych
gwarantuje niezawodne trzymanie oraz fatwy
montaz i demontaz zgba. Dzieki nizszemu profilo-
wi bocznemu zeby serii K utrzymujg swa ostrosé
mimo postepujgcego zuzycia. Oznacza to lepsze
zdolnosci penetracyjne, wyzszg wydajnos¢ oraz
mniejsze sity przekazywane na korpus maszyny.
Zegby serii K:
* trzymajg mocniej — ich zamocowanie jest pewne,
niezaleznie od liczby cykli roboczych,
* pozwalajg tatwiej sie wymienia¢ — szybkg i fatwg
wymiang umozliwia pionowy element ustalajacy,
* pozostajg ostre — zmieniony ksztalt zgba zapewnia
utrzymanie ostrosci przez caly okres eksploataciji.
Zeby Caterpillar serii K pozostajg na swoim miejscu,
pewnie trzymane przez element ustalajgcy. Prowad-
nice z obu stron wspornika skierowane sg w prze-
ciwne strony, umozliwiajgc tym samym obrét zgba
podczas montazu. Oznacza to rowniez, ze im wigk-
sza jest sita, z jakg tyzka zagfebia sie w grunt, tym
mochniej, w wyniku ruchu obrotowego, dociskane sg
zeby do wspornika. Inng funkcjg prowadnic jest sta-
bilizacja zeba i zmniejszanie nacisku na wspornik.
Ciasne pasowanie pomiedzy zgbem i wspornikiem
ogranicza wzajemne ruchy i zuzycie elementéw, po-
prawia trzymanie i wydtuza trwato$¢ wspornika.
Zeby serii K dajg sie szybko i fatwo wymieniac.
Prosty dostep do elementu ustalajgcego utatwia
wymiang, a mozliwo$¢ obrotu gwarantuje pewne
trzymanie zeba w trakcie montazu. Do wymiany
zeba wystarczg zwykie narzedzia i niewielka sita.

Nowy, niskoprofilowy ksztait zgbow serii K

zapewnia lepszg ostro$¢, penetracjg i parametry
robocze przez caty okres eksploatacji zeba.

Zeby sg mniej wrazliwe na zuzycie i 0 10 - 15% trwalsze.

Seria K

Seria J

Adapter
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Zab i wspornik sg ciasno
spasowane - takie mocowanie
ogranicza ruchy zeba

i zuzycie wspornika.

Rodzaje zebdéw

Penetracyjne Szpiczaste

,Plus” ~ podwojne
y

Uniwersalne Szpiczaste

Penetracyjne,

Wzmocnione .
wzmochnione
3
Penetracyjne
Odporne na
$cieranie

Szerokie

s

Zeby serii K charakteryzujg sie obnizonym profi-
lem bocznym, dzigki czemu zachowujg swojg
ostros¢ i zdolnosci penetracyjne przez caty okres
eksploatacji. W praktyce oznacza to wydtuzenie
czasu uzytkowania kompletu zebow o dziesie¢ do
pietnastu procent. Cykle robocze ulegajg skroce-
niu, wzrasta wydajno$c¢, a obcigzenia przekazywa-
ne na korpus maszyny sg mniejsze.

Demontaz i montaz zeba
Pionowe usytuowanie elementu ustalajgcego upraszcza
montaz i demontaz zgbéw serii K w poréwnaniu do sys-
teméw z mocowaniem bocznym.

W systemie bezuderzeniowym,
do rozigczenia zapadki
wystarczy zwykie

narzedzie do podwazania.

Przelotowy element ustala-
jacy mozna tatwo wyjaé za-
réwno od gory, jak i od dotu.
Do wyjecia elementu ustala-
jacego wystarczy lekki mio-
tek i punktak.

Prowadnice z obu stron wspornika sg
skierowane w przeciwne strony,
umozliwiajgc tym samym obrét zeba
podczas montazu.




@ SYSTEM ZEBOW CAT® K SERIES™

Jednoczesciowy element
ustalajacy blokuje pewnie zab na
swoim miejscu, bez koniecznosci
uzywania narzedzi specjalnych.

Element ustalajacy zebow serii K
bezpiecznie umieszczono w obszarze
niskiego zuzycia.

Element ustalajacy i wyciecie
w zebie tworzg niezawodny
mechanizm zapadkowy.

Mocny, a jednoczesnie elastyczny
rdzen pozwala na roztaczenie
mechanizmu zapadkowego podczas
demontazu.

W systemie mocowania zebow
serii K wyeliminowano otwor we
wsporniku, przez co koncowka
wspornika ma wieksza wytrzymato$é.

Mechanizm obrotowy
utrzymuije zab na wspg
i zmniejsza ryzyko jeg

zeslizgniecia sig
montazu.

Niewielka zapadka
przelotowego elementu
ustalajgcego wchodzi

w wyciecie zeba.
| SYSTEM BEZUDERZENIOWY | SYSTEM PRZELOTOWY
950 - 980 tadowarki kotowe
315 - 325 Koparki

953 - 973 tadowarki gasienicowe

980 - 992 tadowarki kotowe
322 - 385 Koparki

Centrala:

Bergerat Monnoyeur Sp. z 0.0.
ul. Kolejowa 75,

05-092 Lomianki

tel. (0-22) 76 87 100,
fax (0-22) 76 87 112
e-mail: b-m@b-m.pl
www.b-m.pl




KVX i Kmax - systemy zebow Komatsu

kilka systemow zebdéw. W chwili obecnej
standardowo stosowane sg zeby typu KVXi

Kmax. Oba typy montowane sg w wiekszosci

sprzedawanych maszyn budowlanych, zaréwno

tych trafiajgcych do Polski, jak i innych krajow eu-
ropejskich. Wybér systemu zalezy od konkretnego
zastosowania maszyny, materiatu i sposobu pracy.

KVXto unikatowy system obracalnych zebéw i ptyt

ostonowych, ktory zastosowac¢ mozna praktycznie

w dowolnej maszynie. Jest to idealne rozwigzanie

dla wszystkich uzytkownikéw maszyn, ktérych ce-

lem jest optymalizacja stopnia ich wykorzystania.

Do najwazniejszych zalet systemu KVX naleza:

* odwracalno$¢ - w momencie, w ktérym zeby i ptyty
ochronne systemu KVX ulegng zuzyciu po jednej
stronie, wystarczy je obroci¢, by podwoi¢ okres
eksploatacii,

* mocowanie srubami, TP
- co obniza koszty —

i czas wymiany, B T —

* najwyzsza twardos¢
-wynoszaca 500+600
Brinelli, to jest o oko-
to 20 procent wigcej niz wyrobow konkurenciji.

Mozliwos¢ dalszego wykorzystania zebéw plyt

ostonowych i innych zabezpieczen po odwrdceniu

na niezuzytg strone
pozwala na podwoje-
nie czasu ich pracy.

Zakonczone stozko-

wo, wysokiej trwatosci

Sruby KVX sg mocno

wkrecanew plyte fyzki. LR ”

Sruby te dzigki duzej wytrzymaiosm potrafig spro-

sta¢ nawet najtrudniejszym warunkom pracy.

Dzieki zastosowaniu mocowania na $ruby wymia-

na zebow systemu

KVX nie wigze sie z ko-

niecznoscig spawania.

Zeby systemu KVX sg

dodatkowo utwardza-

ne w finalnej fazie pro-
dukcji. Ponad 125 lat ;
doswiadczen zebranych w produkcji zeboéw po-
zwolito osiggna¢ optymalng kombinacije ich twar-
dosci i odpornosci na scieranie. W ten sposéb
osigga sie wyzszg trwafo$¢ elementow systemu
KVX majacego zastosowanie w koparkach, tado-

Firma Komatsu oferuje uzytkownikom maszyn

Capécl aubyle

- —

Ol N N
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warkach i koparko-fadowarkach o masie od pot
tony do trzystu ton. Firmy, ktdre zdecydujg sie
na zmiang dotychczas uzywanego systemu zg-
béw na KVX majg okazje do skorzystania z progra-
mu promocyjnego, w ramach ktérego otrzymajg
bezptatnie ptyte adaptacyjna.

Drugi z oferowanych przez Komatsu systemow
zebow, jakim jest Kmax, posiada elementy wyko-
nane ze stali najwyzszej jakosci. Zgby o roznego
rodzaju ksztattach i rozmiarach pozwalajg na za-
stosowanie ich w maszynach dowolnej wielkosSci.
Trzy podstawowe zalety systemu Kmax to:

* nowe mocowania wielokrotnego uzytku,

* wyjgtkowa ostros¢,
..»-'/,-- |

no$¢ na zuzycie.

Nowy wyjatkowy sys-
tem mocowania syste-
mu Kmax oparty jest '
na poziomym zabez- o
pieczeniu, ktére ustala-
ne jest $rubg (bez potrzeby uzycia miotka) i moze
by¢ usunigte w bardzo prosty sposéb. Co wiecej,
zabezpieczenie moze by¢ uzywane wielokrotnie.

Doswiadczenie poka-
zuje, ze mocowanie ze-
béw poziomym sworz-
niem jest najtrwalsze.

Zeby typu Kmax cha-
rakteryzujg sie wydtu-
zonym ksztaftem, elip-
tycznym przekrojem i wyjatkowg ostroscig. Po-
przeczny przekrdj zeba kontynuowany réwniez
w jego adapterze dodatnio wptywa na penetracije.
Zaletg systemu jest
optymalna praca ma-

* nadzwyczajna odpor-

L £

szyny przez caly czas ) 4
wykorzystania zgba. A A . »
Wszystkie zgby typu | .8, o  °

Kmax sg hartowane v

na wskro$ do twardo-
$ci 532 Brinelli. Daje to pewnos¢, ze zab spetnia za-
ktadane parametry techniczne, zaréwno na po-
wierzchni, jak i wewnatrz. Zabezpiecza to przed po-
nadnormatywnym zuzyciem i wzrostem kosztow,
z czym czesto spotykamy sie w systemach innych
marek. Zeby systemu Kmax stosowane sg z powo-
dzeniem w koparkach o wadze od 10 do 120 ton
i w tadowarkach od 10 do 125 ton.




M
|

KOMATSU Poland Sp. z o.0.

ul. Trakt Brzeski 72, 05-070 Sulejowek
tel. 022 783 00 63 wew. 15, 29

fax 022 760 12 97
czesci@komatsupoland.pl
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Komatsu KVX przynosi oszczednosci

opalnia Aridan eksploatuje zfoza kwarcytu
Kjv poblizu Almerii w pofudniowej Hiszpanii.
ej dzienna produkcja wynosi okoto o$miu
tysigcy ton silikatéw. Z uwagi na to, ze ztoza poto-
zone sg w stosunkowo niewielkiej odlegtosci
od miasta, nie mogg by¢ one eksploatowane me-
todg strzatowg. Najlepszym sposobem pozyski-
wania urobku jest jego zrywanie, co wigze sig jed-
nak z koniecznoscig stosowania najwyzszej jako-
8ci zebdw i oktadzin chronigcych tyzki maszyn.
Przed pigcioma laty eksploatujgca ztoze firma Ari-
dan podjeta decyzje o przetestowaniu systemu ze-
béw KVX. Zostaly one zamontowane w tyzkach
wykorzystywanych przez firme koparek Komatsu
PC600 i PC340. Po doktadnym przeanalizowaniu
efektywnosci systemu, okazato sie, ze zeby prze-
pracowaty ponad 2.000 godzin.
Wynik ten nie byt przypadkiem. System KVX
sktadajgcy sie z mocowanych $rubami obracalnych

W tyzce Komatsu zamontowano system zebéw KVX Ripper HD

zebdw i plyt ostonowych jest niezwykle efektywny.
Moze by¢ zastosowany do kazdej maszyny przy za-
chowaniu doskonatych parametréw pracy i odpor-
nosci na zuzycie. Kiedy ulegng one zuzyciu po jed-
nej stronie, wystarczy je odwrocic, by kontynuowac
roboty. Jest to prosta metoda na podwojenie czasu
pracy zebéw. Co wiecej, zeby sg specjalnie utwar-
dzane, a wszystkie sruby dokrecane z bardzo wyso-
kim momentem, co sprawia, ze catos¢ sprawdza sie
podczas pracy w najciezszych warunkach.

Firma Aridan dysponuje czterema wozidtami
KOMATSU HD465, kazde o pojemnosci 36 mS.
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System combi KVX sprawdza sie¢ w fadowarkach kofowych

Aby wypetni¢ wozidlo w ciggu szesciu cykli
roboczych, potrzeba tyzki o pojemnosci 6 m3. To
typowe wyposazenie koparki o masie 80 ton, jed-
nak zastosowanie takiej maszyny nie byloby
zasadne. Nie dysponuje ona bowiem odpowied-
nig moca do zrywania pokfadu. Firma musiataby
zatem zainwestowa¢ dodatkowo w spycharke, co
wigzatoby sie z dodatkowymi kosztami.

Aby tego unikng¢ firma Aridan zdecydowata sie na
inne rozwigzanie, jakim byfo zastosowanie 120-to-
nowej koparki PC1250 mogacej podota¢ jedno-
czednie fadowaniu i zrywaniu materiatu. W tym
celu wyposazono jg w tyzke Komatsu o pojemno-
$ci 5,8 m3 przeznaczong do pracy w szczegolnie
ciezkich warunkach. W tyzce zamontowano sys-
tem zebow KVX Ripper HD.

Firma Aridan zdecydowata sie rowniez na zasto-
sowanie systemu combi KVX w tadowarkach ko-
towych typu WA500. Dzigki temu osiagnieto nie
tylko wydtuzony czas pracy, ale jednoczesnie zre-
dukowano o okofo dziesie¢ procent zuzycie pali-
wa. Jednak podstawowg zaletg byto rozwigzanie
problemu zebdéw wpadajgcych do kruszarek
podczas ich zatadunku. Po przejéciu na system
KVX problem ten przestat wystepowac.
Wprowadzenie systemu zebow KVX przyniosto
firmie Aridan szereg oszczednosci. Zgby sg teraz
wymieniane znacznie rzadziej, dodatkowo udato
sie takze znacznie zredukowa¢ zuzycie paliwa.
Dystrybutorem systemu zebdw KVX na tere-
nie Polski jest Komatsu Poland. Wszyscy zain-
teresowani uzyskaniem szczegoétowych infor-
macji na jego temat mogg kontaktowac sie
z dziatem sprzedazy tej firmy.



HARDOX Extreme - najtrwardsza blacha

stalowa na sSwiecie

irma SSAB Oxel6sund wprowadzita na rynek
Fnajtwardsza walcowang blache stalowg

na Swiecie. Nowy wyréb cechujacy sie stop-
niem twardosci 700 Brinelli powinien zastgpic
w celu optymalizacji kosztow zwyktg blache stoso-
wang w okfadzinach chronigcych czesci maszyn
i urzadzen przed Scieraniem. W dzisiejszych cza-
sach takimi produktami sg oktadzinowe blachy
pancerne, opancerzenia i biate zeliwo chromowe.
HARDOX Extreme ma wszelkie dane ku temu, by
sprawdzi¢ sie w tego rodzaju zastosowaniach,
gdzie czesci podlegajg ekstremalnym obcigze-
niom, na przykiad w gérnictwie, produkcji cemen-
tu i obrobce form cegielnianych.
- Zgodnie z doswiadczeniami wielu klientéw pia-
sek jest mineratem powodujacym najwigksze zu-
zycie (poprzez nadmierne $cieranie) czesci ma-
szyn, linii produkcyjnych i urzagdzen. Zdaniem An-
dersa Skirforsa, odpowiedzialnego za rozwdj pro-
duktéw w SSAB Oxeldsund AB, w tego rodzaju za-
stosowaniach HARDOX Extreme mogtby przed-
stawia¢ odpowiednig alternatywe, poniewaz ta

Wyniki testdw okfadzin wykonanych z blachy HARDOX Extreme oka-
zaly sie wielce obiecujgce

Hardox Extreme to najtwardsza blacha walcowana na swiecie

trudnoscieralna blacha moze z powodzeniem kon-
kurowa¢ z najlepszymi oktadzinami chronigcymi
przed nadmiernym zuzyciem.

Stal HARDOX Extreme jest produkowana od po-
czatku roku 2004. W pierwszej fazie przechodzita
rozliczne testy. W tym celu starannie wyselekcjo-
nowano grupe klientéw, ktorzy poddali nowy ro-
dzaj blachy testom praktycznym. Chodzito w nich
gtéwnie o poréwnanie produktu SSAB Oxelésund
z wyrobami konkurencji, takimi jak oktadziny scier-
ne, opancerzenia i odlewy stalowe z wysokim
udziatem chromu. Wyniki testow okazaly sie wiel-
ce obiecujgce.

Obszarami zastosowan dla blach HARDOX Extre-
me sg przede wszystkim réznego rodzaju kon-
strukcje okfadzin i wyktadzin w gornictwie, kopal-
niach surowcow sklanych i przemysle cemento-
wym oraz producenci form dla cegielni.
Wtasciwosci mechaniczne:

Typowy zakres twardosci: 650700 Brinelli
Grubo$¢: 8+25 mm

Standardowa wielko$¢ tafli: 2.000 x 6.000 mm
Odpornos¢ na scieranie blachy HARDOX Extreme
jest okoto 1,75 raza wyzsza niz blachy HARDOX 600
i dwanascie razy wyzsza niz HARDOX 400. Blachy
nowej generacji dajg si¢ spawac, cia¢, frezowac
i nawierca¢ tradycyjnymi metodami w typowych wa-
runkach warsztatowych.
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Trzyletnia gwarancja i ustugi serwisowe w praktyce

a kupujacym bywa czesto interpretacja wa-

unkOw gwarancji i sposobu przeprowadza-
nia szeroko pojetych ustug serwisowych. W szcze-
golnosci problemy tego rodzaju dotycza wszelkiej
masci urzadzen i maszyn budowlanych, ktérym
czesto przychodzi pracowaé w ekstremalnych wa-
runkach. Nietrudno wéwczas o uszkodzenie urza-
dzenia, ktére niekoniecznie wynika¢ musi z zanie-
dban czy nieumiejetnej obstugi.
Teren placu budowy stanowi swoisty poligon
dla podzespotow maszyny i materiatéw, z kto-
rych je wykonano. Za ich wtasciwy dobér odpo-
wiada producent urzgdzenia, w zwigzku z tym to
on jest gwarantem produktu. Jednakze w co-
dziennej praktyce wyegzekwowanie przez uzyt-
kownika maszyny swych praw jest niezmiernie
trudne. Dzieje sie tak dlatego, ze zaden z produ-
centow nie zajmuje sie bezposrednio wykony-
waniem napraw gwarancyjnych i serwisowych.
Pozostawiajg oni tg kwestie w gestii dostawcy
maszyny - jest to zwykle dealer lub inny autory-
zowany sprzedawca. Od tego momentu poja-
wiajg sie problemy zwigzane z fachowoscig, rze-
telnoscig i uczciwoscig dealera czy tez sprze-
dawcy. Dystrybutorzy sprzetu pozbawieni nawet
elementarnej kontroli (czesto producent w ogo-
le nie zadaje sobie trudu, by podda¢ ocenie fa-
chowos¢ warsztatu sprzedawcy) nie zawsze po-
siadajg odpowiednie zaplecze, by sprawnie i
skutecznie uporac¢ sie z problemami pojawiaja-
cymi sie w trakcie zwyczajnej eksploatacji ma-
szyny. A przeciez naprawy nie polegajg wytacz-
nie na wymianie filtrow! Owo zaplecze traktowac
nalezy raczej w aspekcie stopnia fachowosci
mechanikéw pracujgcych w danym warsztacie.
Brak elementarnych umiejetnosci, nieporadnos¢
w trudnych warunkach i przy ograniczonym za-
pleczu technicznym (naprawy czesto wykonuje
sie przeciez w warunkach polowych), prowadzi
do niepotrzebnych przestojow maszyn, a co
za tym idzie wymiernych strat finansowych. Jed-
nakze najgorszym z mozliwych przypadkow jest
zta wola sprzedajgcego i Swiadome wprowadze-
nie w btgd nabywcy, co do warunkow gwaran-
cyjnych.
Z doswiadczen firmy RTM MASCH-SERVICE wyni-
ka, ze kupujgcy maszyny zapewniani przed trans-
akcja o bardzo korzystnych warunkach gwarancji,

K:)éciq niezgody pomiedzy sprzedajgcym

20 SERWIS | EKSPLOATACJA

pozniej napotykajg na problemy z ich wyegzekwo-
waniem. Niejednokrotnie zdarzyto sig, ze klient na-
bywszy maszyne zgtaszat sie z problemem
do RTM MASCH-SERVICE poniewaz sprzedawca
nie chciat bgdz tez nie potrafit dokona¢ napraw
serwisowych, czy co gorsza przegladéw.

RTM MASCH-SERVICE serwisuje i naprawia ma-
szyny marki DOOSAN-DAEWOO. Mechanicy RTM
MASCH-SERVICE czesto wychwytujg elementar-
ne pomyiki i btedy w sposobie przeprowadzenia
naprawy. Czesto zdarza sie, ze maszyny trafiajgce
w rece mechanikow RTM MASCH-SERVICE,
przedtem przez dtugi okres staly bezczynnie. Ich
uzytkownik nie mégt bowiem doprosi¢ sie o przy-
jazd serwisu. C6z pocza¢ w takiej sytuacji? Jedng

RTM MASCH-SERVICE profesjonalnie serwisuje i naprawia maszyny
marki DOOSAN-DAEWOO

z metod jest oczywiscie walka w sgdzie z nieuczci-
wym i niefachowym sprzedawca, nie wszystkich
jednak sta¢ na takie rozwigzanie. Jest ono takze
czasochfonne i stresogenne. Rowniez decyzja
o przejéciu do konkurencyjnych firm i warsztatow
nie zawsze daje efekty. Z reguty majg one bowiem
ustalone priorytety i w pierwszej kolejnosci — co
jest zrozumiate — obstugujg swoich statych klien-
téw. Doswiadczenie RTM MASCH-SERVICE po-
zwala zasugerowa¢ wybér jednego wiasciwego
rozwigzania. Jest nim profilaktyka.

Kupujac maszyne nalezy podchodzi¢ szczegol-
nie ostroznie do oferowanych przez sprzedawce
bardzo korzystnych warunkéw gwarancyjnych



(np. 5.000 mth i trzy lata gwarancji). Nalezy do-
wiedziec sig jakich konkretnie podzespotéw do-
tyczy gwarancja, jakie sg ceny ustug nie obje-
tych gwarancjg i tak zwane ,kilometrowki” (ser-
wis moze by¢ dostepny, ale cena jednego kilo-
metra za dojazd bedzie astronomiczna). Wszel-
kiego rodzaju deklaracji nalezy zadac na pismie
upewniajgc sie, ze podpisuje je osoba do tego
uprawniona. Dobrym sposobem weryfikacji
sprzedajgcego jest ,polecenie”. Warto kupowac
u firm polecanych, sprawdzonych, posiadaja-
cych czystg historie. Nie nalezy réwniez sugero-
wac sie przesadng autoreklama. O rzetelnosci
firmy Swiadczy liczba zadowolonych klientow,
obiektywne opinie konkurencji oraz fachowy
i znany w branzy personel obstugujacy klienta
po zakupie i oferujgcy mu pomoc techniczna,
a nie robigcy duzo zamieszania handlowcy ma-
jacy pierwszy kontakt z klientem.

W celu zweryfikowania rzetelnosci sprzedawcy
nalezy zasiegng¢ opinii w branzy na jego temat.
Nie wolno tez spieszy¢ sie z podjeciem decyzji
o zakupie. Nie zaszkodzi réwniez zapoznanie
sie z oferta innego sprzedawcy tego samego
produktu. Nalezy pamigta¢, ze cena duzo niz-
sza niz rynkowa, zmusi sprzedajgcego do okro-

jenia bgdz catkowitego zaniechania obstugi po-
sprzedaznej. Kazdy wyjazd, przeglad czy
konieczno$¢ przeprowadzenia naprawy wigzg
sie z ponoszeniem kosztéw przez gwarantal!

W okresie gwarancyjnym klient zobligowany jest
do korzystania z obstugi firmy, od ktorej kupit
urzgdzenie. Nikt inny nie moze przejg¢ jej obo-
wigzkdw, szczegdlnie tych, ktore wynikajg ze spe-
cjalnej umowy gwarancyjnej zawartej przy sprze-
dazy. Dobrze zatem upewni¢ sie o fachowosci ob-
stugujgcych. Mozna to na przyktad uczynic
zadajac szczegobtowe pytania dotyczace aspek-
téw technicznych i sposobu prowadzenia napraw.
Cho¢ wszystkie z porad wymienionych w tym tek-
$cie uzna¢ nalezy za podstawowe zasady poste-
powania, jakimi powinien kierowa¢ sie nabywca
przed podjeciem decyzji o zakupie, to jednak bar-
dzo czesto nie sg one przestrzegane. Nabywcy
omamieni czarem sprzedajgcego rysujacego
Swietlang i bezproblemowa wspétprace w petni
mu ufajg. Po konfrontacji z rzeczywistoscig naste-
puje szok. Aby zaoszczedzi¢ sobie tego rodzaju
emocji warto skorzystac z porad zawartych w tym
tekscie. Uczciwo$¢ i rzetelno$¢ to cechy rzadko
spotykane w dzisiejszych czasach, warto wiec sig
zabezpieczy¢ na wszelkg ewentualnos$c.

@ WARYNSKI TRADE Sp. z o.o.

i

TWo¢ pérIner ma dzvuﬂ; A 7ulfw

Serwis Fabryczny
Warynski Trade

serwis, przeglady, naprawy
gwarancyjne i pogwarancyjne

maszyn budowlanych

ul. Jana Kazimierza 1/29
PL 01 - 248 Warszawa

Tel. 022 632 39 56

022 631 97 00
Fax. 022 63267 69
www.warynski-trade.com.pl
serwis@warynski-trade.com.pl

@ WﬂRYNSKIHBHﬂMEK N

RIS MARDIN BUDCWEAN YO —
it jt@ ‘
X ! P

SERWIS | EKSPLOATACJA 21




Filtry Fleetguard

leetguard to firma wchodzaca w skiad kon-
Fcernu Cummins Inc. Swa dziatalno$¢ rozpo-

czeta w roku 1958, a obecnie jest czescig
koncernu Cummins, badac z nim zwigzana kapita-
towo. W grupie Cummins, Fleetguard stanowi je-
den z wielu strategicznych podmiotow dziatalnosci
koncernu. Jako cztonek grupy Cummins Inc. — naj-
wigkszego niezaleznego producenta silnikéw wy-
sokopreznych, Fleetguard bazuje na ponad osiem-
dziesiecioletnich  doswiadczeniach Cummins
w projektowaniu i dystrybuowaniu jednostek nape-
dowych. W chwili obecnej Fleetguard jest firmag
miedzynarodowg z wszechstronnie rozbudowang
siecig dystrybucji produktéw, obejmujaca: produ-
centow maszyn roboczych, pojazddéw ciezaro-
wych, autobuséw i autokaréw, ponad 23.000 de-
alerow i dystrybutoréw na catym $wiecie i uzytkow-
nikéw koncowych.
Koncern Cummins jest najwiekszym, jedynym nie-
zaleznym producentem silnikdw wysokopreznych
na s$wiecie, ktory nie jest kapitalowo zwigzany z
zadnym producentem wyrobu finalnego i dzigki te-
mu zawsze jest w stanie dostarczy¢ to, co najnow-
sze, najlepsze i najbardziej efektywne. Cummins ta-
czy w sobie zalety projektanta, producenta, dystry-
butora i serwisanta nie tylko silnikow wysokoprez-
nych o mocy 31+3.500 KM i silnikéw na sprezony
gaz ziemny, ale rowniez agregatow pradotwor-
czych, zwigzanych z nimi technologii i komponen-
tow silnikowych, uktadow paliwowych, kontrolnych,
filtracyjnych. Jest konstruktorem silnikow, ktore
spetniajg surowe normy emisji spalin dla maszyn
budowlanych Stage2/Stage3, dla pojazdéw samo-
chodowych Euro3/Euro4, ktére bedag stanowity
platforme dla przysztych norm czystosci spalin.
Filtry paliwa
Filtry paliwa stuzg usunieciu: wody z paliwa (kon-
densacja w zbiornikach), bakterii (rozwijajgcych sie
w paliwie), zanieczyszczen statych (np. rdzy itp.).
Zanieczyszczone paliwo powoduje zapychanie sig
i uszkodzenie pomp oraz wiryskiwaczy. Aby wyeli-
minowac¢ wode z paliwa stosuje si¢ najczesciej se-
paratory wody charakteryzujace si¢ wysokg odpor-
noscig na substancje smotowate, 16d, itp.
Filtry hydrauliczne
Waznym czynnikiem dla prawidtowego funkcjono-
wania uktadu hydraulicznego jest jego czystosé. Za-
nieczyszczenia, takie jak: kwasy, woda, bakterie i za-
nieczyszczenia state, mogg powodowac uszkodze-
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nia i przedwczesne zuzycie uktadéw hydraulicznych.
Filtry oleju

Kondycja uktadu olejowego ma zasadniczy wptyw
na dziatanie silnika: zmniejsza tarcie pracujacych
elementow, schiadza poruszajgce sie elementy,
doszczelnia i zapobiega korozji. Filtry oleju maja
za zadanie filtrowanie zanieczyszczen, minimalizu-
jac écieranie sie czesci ruchomych, kanatéw sma-
rujgcych. Fleetguard opatentowat medium filtruja-
ce, sprasowane dyski celulozy umozliwiajgce fil-
tracje dwukierunkowg szlamu olejowego (np. w fil-
trach typu Venturi), doskonatym rozwigzaniem jest
filtracja bocznikowa oraz wstepna filtracja za po-
mocg dziatania sity odsrodkowe;.

Filtry powietrza

Silnik Diesla duzej mocy wymaga od trzynastu do
nawet dwudziestu tysiecy litrow powietrza do spale-
nia 1 litra paliwa. Liczba ta zwraca uwage na to, jak
istotnym czynnikiem dla prawidtowego funkcjonowa-
nia silnika jest czysto$¢ powietrza zuzywanego przez
silnik. Dodatkowym elementem pozwalajgcym na
wstepne oczyszczenie powietrza sg Syklony odsepa-
rowujgce wieksze zanieczyszczenia. Polecane sg
one do maszyn i pojazdéw pracujgcych w ciezkich
warunkach. Fleetguard proponuije filtracje 2 stopnio-
wa: |. sita od$rodkowa II. filtr gtéwny + filtr bezpie-
czenstwa wykonane z materiatéw pozwalajagcych na
znakomitg skuteczno$¢ pracy filtra. Ich skuteczno$¢
siega 99,98 procent.

Filtry uktadu chtodzenia

Prawidiowe dziatanie uktadu chtodzenia jest gwaran-
tem prawidtowego dziafania silnika. W przypadku nie-
efektywnej pracy uktadu chtodzenia mozliwe jest: poja-
wienie sig zjawiska kawitacji na tulejach, fopatkach wir-
nika pompy wodnej, nieprawidtowe dziatanie termosta-
tu, pokrywanie si¢ wnetrza uktadu chtodzenia wytraca-
jacym sig kamieniem kottowym. Fleetguard oferuje pet-
ng game filtréw ukfadu chtodzenia, ktére w dwojaki
sposéb chronig silnik, poprzez filtracje mechaniczng
odseparowujg czastki stafe z cieczy chtodzacej oraz
poprzez ochrong chemiczng. Filtry posiadajg granulki
DCA, ktére sukcesywnie w miare spadku jego stezenia
w chtodziwie uwalniane sg do uktadu chtodzenia chro-
nigc go przed zjawiskiem kawitacji. Ochrona uktadu
chtodzenia moze si¢ odbywac poprzez filtracje me-
chaniczna, w petni sformutowane chtodziwo ES Com-
pleat, dodatki antykawitacyjne, substancje czyszczace
uktad chtodzenia Restore+, testy cieczy chtodzacej
(3Way, Quick Check, H,O Water).



Olej roslinny - ekologiczne paliwo przysziosci?

roku 1893 inzynier budowy maszyn Rudolf
WDieseI opatentowat silnik spalinowy nie po-

trzebujgcy Swiec i gaznika. Nie wszyscy
jednak wiedzg, ze do zasilania swego wynalazku nie
uzywat oleju napedowego. Nie mogt tego czyni¢ z
tej prostej przyczyny, ze takie paliwo wowczas nie
byto jeszcze produkowane. Diesel stosowat mie-
szanki olejow roslinnych, az do czasu, gdy przemyst
rafineryjny doceniajgcy ogromny potencjat tkwigcy
w konstrukcji Diesla, opracowat formute odpowied-
niego don paliwa. Jego niska cena oraz rosngca w
btyskawicznym tempie sie¢ dystrybucji sprawity, ze
ekologiczne oleje roslinne, ktérymi napedzane byty
pierwsze Diesle szybko poszly w zapomnienie.
Czy stusznie? Olej napgdowy nie jest przeciez wcale
idealnym paliwem. Ma szereg mankamentéw, choé-
by wysokg emisje dwutlenku wegla podczas spala-
nia, brak dobrych wtasciwosci smarnych, czy fatalny
wptyw na srodowisko naturalne w przypadku przedo-

cji wykazata, ze system adaptacyjny umozliwiajgcy
zasilanie silnikow maszyn olejem roslinnym
zdecydowanie poprawit fabryczne parametry jed-
nostek napedowych.

Przykiadem udanego zastosowania systemu BIO-
DRIVE w fabrycznie nowej maszynie jest takze
bezawaryjna praca najnowszej generacji silnika
Caterpillar zamontowanego na kruszarce GIPO-
REC 100C. Przed zabudowaniem jednostki nape-
dowej w kruszarce zostata ona przystosowana
przez firme BIODRIVE AG do zasilania olejem ro-
$linnym. Silnik Caterpillar o mocy 350 KM - w za-
leznosci od przerabianego przez kruszarke mate-
riatu - zuzywa w ciggu kazdej godziny pracy od 30
do 45 litrow paliwa. W ciggu tego czasu maszy-
na zaleznie od zatozonego stopnia ziarnistosci go-
towego produktu przetworzy¢ moze nawet do trzy-
stu ton materiatu. Urzgdzenie przerabia mergiel,
elementy betonowe pochodzace z wyburzen, ka-

W ciggu miesigca maszyna zuzywa przecigtnie okofo 6.000 litréw oleju
roslinnego przerabiajgc przy tym 13.000 ton materiatu

stania sig do gleby czy wod gruntowych. Nie dziwig
zatem dazenia do swoistego powrotu do korzeni.
Olej roslinny, tak jak to miafo miejsce w pionierskich
czasach tworzenia konstrukcji silnika Diesla, sta¢
miafby sie alternatywnym paliwem stosowanym na
coraz szerszg skale. Szwajcarska firma BIODRIVE
AG przeszta juz nawet od stéw do czynow wytwa-
rzajgc instalacje adaptacyjne umozliwiajgce nape-
dzanie silnikéw Diesla olejem roslinnym. Szwajca-
rzy przeprowadzili udang modernizacje fabrycznie
nowych silnikéw LIEBHERR uzywanych w ciezkich
maszynach budowlanych. Jej celem byto zwieksze-
nie efektywnosci pracy i poprawy norm ekologicz-
nych. Analiza badan przeprowadzonych po instala-

Silnik kruszarki poddany zostat niewielkim przerébkom. Specjalisci firmy
BIODRIVE AG zastosowali grzatke filtra i bloku

mien oraz odpady asfaltowe. Ze wzgledu na brak
miejsca silnik kruszarki poddano niewielkim prze-
robkom. Specjalisci BIODRIVE AG zastosowali
grzatke filtra i bloku silnika. Przed rozpoczeciem
pracy system jest podgrzewany przez okoto kwa-
drans. Silnik cechuje nadzwyczaj dobre spalanie
i - dzieki zastosowaniu oleju roslinnego - znacznie
cichsza praca. W ciggu miesigca maszyna zuzywa
przecigtnie okoto 6.000 litréw oleju roslinnego
przerabiajgc przy tym 13.000 ton materiatu. Usta-
lenie tych danych jest mozliwe dzieki odczytom
wskazan wagi wbudowanej w przenosnik. Kru-
szarka GIPOREC 100C wazy 44 tony i mierzy bli-
sko szesnascie metréw dfugosci.
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Bergerat Monnoyeur oferuje kontrakty serwisowe

nym dystrybutorem maszyn budowlanych

Caterpillar w Polsce. Firma oferuje sprzet
nowy i uzywany, jego wynajem, serwis polowy
i specjalistyczny oraz czesci zamienne. Oprocz
sprzedazy sporzadzane sg rowniez analizy tech-
niczne i ekonomiczne zwigzane z uzyciem maszyn
budowlanych pracujgcych w zréznicowanych wa-
runkach. Nowoscig w ofercie Bergerat Monnoyeur
sg pakiety dotyczace sfery finansowania zakupu
i eksploatacji maszyn.
Caterpillar Financial Services Poland juz od dzie-
sieciu lat stara sie zapewni¢ finansowe wsparcie
wszystkim zainteresowanym zakupem sprzetu Ca-
terpillar na terenie Polski. Firma oferuje leasing fi-
nansowy, leasing operacyjny, najem dfugotermi-
nowy (tak zwany pozabilansowy leasing operacyj-
ny) oraz pozyczki celowe funkcjonujgce z punktu
widzenia uregulowan prawnych, rachunkowych
i podatkowych dokfadnie tak samo jak kredyt ban-
kowy. Zainteresowany pozyskaniem maszyny Ca-
terpillar, nawet gdy nie posiada petnej sumy ko-
niecznej do jej nabycia moze zatem liczy¢ na
wsparcie ze strony CAT Financial Poland. Pracow-
nicy firmy nie tylko pomoga wybra¢ najkorzystniej-
szy sposob sfinansowania inwestycji, ale rowniez
dobiorg maszyne o parametrach zgodnych z po-
trzebami klienta. Dzigki temu wzrasta tez stopien
efektywnosci wykorzystania sprzgtu.
Procedury zwigzane z podpisaniem umowy le-
asingowej ograniczone zostaly do niezbednego
minimum. Po ustaleniu rodzaju i typu maszyny
oraz wypetnieniu wniosku, leasingobiorca spetnia-
jacy kryteria CAT Financial Poland otrzymuje do
podpisu umowe. Nie musi przebywac przystowio-
wej drogi przez meke, ma bowiem do czynienia z
kompetentnymi partnerami posiadajgcymi wszel-
kie petnomocnictwa do prowadzenia negocjaciji i
ostatecznego zawarcia umowy. Nie muszg wiec
marnowac czasu na niekonczace sie konsultacje i
kolejne, niewiele wnoszace spotkania.
W marcu tego roku Begerat Monnoyeur zaofero-
wat polskim klientom korzystajgcym z leasingu
CAT Financial Poland pakiet Integrated Solu-
tions. Sktada sie na niego nie tylko finansowanie
inwestycji, ale réwniez kompleksowa obstuga
serwisowa oraz atrakcyjne warunki gwaranciji
udzielanej na maszyne. Przygotowania do wpro-

Bergerat Monnoyeur Sp. z o.0. jest wyfgcz-
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wadzenia pakietu poprzedzity badania prowa-
dzone wérdd europejskich uzytkownikéw ma-
szyn. Okazato sig, ze ponad osiemdziesigt pro-
cent z nich wskazata mozliwos¢ otrzymania wy-
dtuzonej gwarancji i dostgpnos¢ ustug serwiso-
wych za najwazniejsze kryteria, jakimi kierujg sie
przy wyborze marki maszyny. Dopiero w dalszej
kolejnosci respondenci wymienili ceng oraz spo-
sOb finansowania sprzetu.

Caterpillar wyciggnat btyskawicznie wnioski z
preferencji klientéw oferujgc trzy rodzaje pakie-
tow serwisowych. | tak, klient biorgcy maszyne w
leasing za pos$rednictwem Caterpillar Finance
Poland, bez konieczno$ci ponoszenia jakichkol-
wiek dodatkowych nakfadéw otrzymuje zestaw
filtrow wystarczajgcych na 6 tysiecy godzin eks-
ploatacji. Pozwala to na osiggniecie wymiernych
oszczednoéci firmom utrzymujgcym wtasnych
mechanikéw. Nie muszg one bowiem wzywa¢ do
wymiany filtrow specjalistycznego serwisu. Do-
stawca maszyny otrzymuje za to pewnos¢, ze be-
dzie ona eksploatowana przy uzyciu oryginal-
nych komponentéw, co ma w koncu niebagatel-
ny wptyw na utrzymywanie jej w petnej sprawno-
Sci techniczne;j.

W drugim wariancie kontraktu serwisowego le-
asingobiorcy przekazywana jest maszyna z wydtu-
zong gwarancja. Jest ona przyznawana na 36 mie-
siecy lub szes¢ tysiecy motogodzin na uktad prze-
niesienia napedu i uktad hydrauliczny. Maszyna
objeta jest petng obstuga serwisowa, co polega na
tym, ze dostawca sprzetu przez caly okres obo-
wigzywania gwarancji wykonuje przeglady pono-
szgc wszelkie zwigzane z nimi koszty. Rola uzyt-
kownika maszyny ogranicza si¢ w zasadzie wy-
tagcznie do telefonicznego zgtoszenia konieczno$ci
wykonania przegladu.

Trzecia, najbardziej rozbudowana forma kontraktu
serwisowego przewiduje finansowanie maszyny
oraz udzielenie na nig gwarancji na 36-miesiecy
lub 6 tysiecy motogodzin. Gwarancjg objete sg
wszystkie podzespoty maszyny. Oznacza to, ze
przez tak dtugi okres (wiele maszyn innych produ-
centow po takim czasie musi przej$¢ remont kapi-
talny) uzytkownik jest w petni wolny od trosk zwig-
zanych z uzytkowaniem maszyny. Musi tylko
troszczy¢ sie o zatankowanie paliwa. Wszystkie
przeglady przeprowadzane sg bezpfatnie, a ewen-



tualna awaria usuwana przez dostawcg maszyny
w ramach gwaranciji.

Uzytkownik maszyny Caterpillar skorzysta¢ moze
rowniez z programu napraw prewencyjnych. Polega
to na tym, ze obie strony kontraktu ustalajg, ze kon-
kretny podzespdt maszyny zostanie wymieniony
po przepracowaniu pieciu tysiecy motogodzin, bez
wzgledu na stopien jego zuzycia. Oczywiscie, istnie-
je prawdopodobienstwo, ze jego catkowite zuzycie
nastagpi dopiero po siedmiu tysigcach mth (mogtby
wiec teoretycznie nie zostaé wymieniony i przepra-
cowa¢ bezawaryjnie kolejne dwa tysigce godzin),
ale to tylko pozorna oszczednos¢. Istnieje bowiem
zbyt duze ryzyko, ze zaniechanie wcze$niejszej wy-
miany moze stac¢ sie¢ w przysziosci przyczyng po-
wazniejszej awarii. Uzytkownik maszyny ma mozli-
wos$¢ negocjowania listy podzespotow podlegaja-
cych prewencyjnej wymianie, co wigze sie oczywi-
$cie bezposrednio ze specyfikg warunkéw, w jakich
pracuje wykorzystywana przez niego maszyna.
Kolejnym utatwieniem dla polskich uzytkownikow
maszyn marki Caterpillar jest uruchomienie systemu
gromadzgcego szczeg6towe dane o przebiegu ich

pracy. Dzigki temu klient firmy Bergerat Monnoyeur
nie musi nawet informowac serwisu o zblizajgcym
sie przegladzie, czy odstepstwach od normy w pra-
cy maszyny. Pracownik Bergerat Monnoyeur jest
w stanie sam to okre$li¢, a nawet ostrzec uzytkowni-
ka przed zblizajacy sie awarig lub bfedami popetnia-
nymi przez operatora obstugujgcego maszyne.
W razie koniecznosci moze on — oczywiscie w poro-
zumieniu z uzytkownikiem maszyny - przeprowa-
dza¢ zdalnie regulacje parametréw pracy jej podze-
spotow, czy zdiagnozowaé rodzaj i przyczyne uster-
ki. Mechanicy majacy przeprowadzi¢ naprawe w wa-
runkach polowych wyjezdzajg odpowiednio przygo-
towani. Mogg na przyktad zabra¢ ze sobg czesci
i oprzyrzadowanie niezbedne do przeprowadzenia
skutecznej naprawy.

Korzystanie z systemu nie jest oczywiscie obligatoryj-
ne. Bergerat Monnoyeur jednak zachgca do tego
twierdzac, ze mozna w ten sposob ograniczy¢ koszty
eksploatacji maszyny i przyczynic si¢ do wyeliminowa-
nia btedéw obstugowych. Ma to wptyw na utrzymywa-
nie maszyny w dobrej kondycji, co pozwala na osia-
gniecie wysokiej ceny w przypadku odsprzedazy.

Poczawszy od marca tego roku polscy uzytkownicy maszyn marki Caterpillar korzysta¢ moga z dobrodziejstw pakietu Integrated Solutions
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SANY rozbudowuje europejskg sie¢ serwisowg

szystko dla klienta, serwis jest najwyzszg
Wwartoécia —to maksyma firmy SANY Heavy

Industry, chinskiego producenta maszyn
budowlanych zaliczajgcego sie do $wiatowych po-
tentatow tej branzy. O najwyzszej perfekcji dziatania
serwisu SANY mozna byto najlepiej przekona¢ sie
obserwujac budowe Miedzynarodowego Centrum
Finansowego w Hongkongu. Podczas realizacji tej
inwestycji SANY zaimponowafo najwyzszym pozio-
mem usfug serwisowych i sprawnie zorganizowany-
mi dostawami czesci zamiennych. Te wiadnie kwe-
stie odgrywajg dzi$ kluczowg role w terminowej re-
alizacji gigantycznych projektow budowlanych. In-
westorzy nie mogg pozwoli¢ sobie nawet na
chwile przestoju, jest to bowiem zwigzane z
praktycznie niemozliwymi do powetowania konse-
kwencjami finansowymi, a co gorsza utratg prestizu.
Kolejnym pozytywnym przyktadem troski SANY
o zapewnienie kompleksowej obstugi serwisowej
sg dziatania firmy podczas budowy najwyzej poto-
zonej na Swiecie linii kolejowej Qinghai-Tybet.
Szlak komunikacyjny oddany do uzytku w lipcu
ubiegtego roku przyczynia sie do rozwoju turysty-
ki w Tybecie, stuzy réwniez zwigkszeniu wymiany
handlowej, a co za tym idzie ozywieniu gospodar-
czemu. Przy budowie szlaku komunikacyjnego
w ekstremalnie trudnych warunkach pracowato
ponad sto maszyn SANY. Dzigki sprawnie dziata-
jacemu serwisowi zadna z nich nie zostata wyta-
czona z uzytku na dtuzszy okres, a tym samym ani
na moment nie zostat zaktécony przebieg robot.

Maszyny SANY coraz liczniej trafiajg do rak uzytkownikow w Europie. Chiriska
firma stawia sobie za cel zapewnienie im serwisu na najwyzszym poziomie
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Rowniarki SANY zbierajg pochlebne opinie uzytkownikow zaréwno
w Azji, jak i Europie. Wkrétce mogg byc wykorzystywane przy budowie
polskich autostrad...

SANY Heavy Industry konsekwentnie wchodzi
na rynki europejskie. Chinczycy sa pewni, ze tutej-
si nabywcy przekonajg sie do oferowanych przez
nich maszyn gtéwnie za sprawg ich doskonatych
parametréw. Nie zapominajg jednak rowniez o roli,
jaka dla powodzenia ekspansji mie¢ bedzie spraw-
nie dziatajgca sie¢ serwisowa. W celu koordynaciji
wszelkich dziatan podejmowanych w tym zakresie,
SANY Heavy Industry otworzy niebawem swoje
przedstawicielstwo na Europe z siedzibg w Belgii.
Niezwykle istotny dla europejskich uzytkownikow
maszyn marki SANY jest takze fakt, ze jeszcze
w tym roku uruchomiony zostanie tworzony
od podstaw centralny magazyn cze$ci zamiennych.
Ultranowoczesny obiekt pomiesci ponad trzysta ty-
siecy pozycji. SANY zadba tez o odpowiednig logi-
styke, co zapewni btyskawiczng realizacje zamo-
wien ptynacych z kazdego, nawet najodleglejszego
zakatka Europy.

SANY Heavy Industry rozwija koncepcje tworzenia
europejskiej sieci serwisowej w oparciu 0 wspot-
prace z firmami posiadajgcymi ugruntowang pozy-
cje na lokalnych rynkach. W Polsce korzysta ze
wsparcia BODO POLSKA majgcej swa siedzibe
w Poznaniu. Zajeta sie ona tworzeniem profesjo-
nalnej sieci warsztatow oraz kwestig zapewnienia
dostawy czesci zamiennych w ciggu 24 godzin
od ztozenia zamdwienia. Osiggniecie tych stan-
dardoéw pozwoli polskim nabywcom maszyn mar-
ki SANY na celowe planowanie czasu i kosztow
zwigzanych z realizacjg zakrojonych na szerokg
skale projektow budowlanych.
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\ MASZYNY BUDOWLANE
czesci  hydraulika sifowa  naprawy
A iy

La &

NAPRAWY i SPRZEDAZ - MY TROSZCZYMY SIE O MASZYNY!
RTM Masch-Service - Poznan - tel./fax (61) 87 15 202/203
www.rtm.com.pl

BENSCHEIDT

Groty do miotow elektrycznych, hydraulicznych
i pneumatycznych. Wszystkie typy i rodzaje.
Wysoka jako$¢ - umiarkowane ceny.

7R\

Wytgczny dystrybutor PPUH WOBIS
41-803 Zabrze, ul. Bytomska 135, tel. (032) 275 32 26, fax (032) 274 63 94
www.wobis.pl

v
=
o
=
o
o
(S
>
(2]
[~
g
3
o
»

PROMOCJA SDS-plus

Komatsu Poland Sp. z o0.0.

Trakt Brzeski 72
05-070 Sulejowek k/Warszawy
tel. 022 783 00 62; fax 022 760 12 97

y
e y % & >

IOW SERVICE Sp. z 0. 0.
ul. Kawaleryjska 8
59-220 Legnica
tel. +48 76 8522117
tel. +48 76 8522118
fax. +48 76 8522119
m www.iow.pl
sreenormrerway - SEIVICE@iow.pl

AUTORYZOWANE CENTRUM SERWISOWE
- ORYGINALNE CZESCI ZAMIENNE
- REMONTY ,
- SERWIS 1o
- ZMIENIIKI MOMENTU

[
I@
- SKRZYNIE BEGOW , &*

- A
- MOSTY NAPEDOWE ~

CLARK

CLARK-HURTED

(/FPT

POWERTRAIN TECHNOLOGIES

IVECO
MOTORS

TECHNIKA ZASTOSOWAN NAPEDOW

SERWIS TECHNICZNY
i CZESCI ZAMIENNE DO SILNIKOW:
+ IVECO MOTORS
« IVECO aifo
« FIAT aifo

TEZANA

Generalny Importer

ul. Generata Kutrzeby 9
05-082 Stare Babice k/Warszawy
tel. (022) 752-95-22
fax (022) 752-93-22
e-mail: biuro@tezana.pl

www.tezana.pl

SOCHA MOTOR Caterpillar
Grzegorz Socha Cummins
Deutz
Naprawy giéwne i biezagce  Hanomag
wysokopreznych silnikow  komatsy
przemystowych Man
96-316 Migdzyboréw Mercedes
ul. Krélowej Marysienki 11 MWM
tel./fax (046) 855 51 89 ]
tel. kom. 0-601 255 901 Liebherr
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KATEIL - SYSTEM KLAUDIUSZ KAPLON
ul. Jeleniogdrska 18, 60-179 Poznan
fax (061) 650 78 92; tel. (061) 868 58 96
tel. kom. 0605 599 489
e-mail: kateilsystem@kateilsystem.poznan.pl

A 8

[IXI] DEUTZ« seieser
*podwozia do maszyn gasienicowych
* gasienice gumowe do minikoparek
* czesci zamienne oraz serwis
www_.kateilsystem.poznan.pl

BRIGGS & STRATTON

Najwigkszy Swiatowy producent silnikow
spalinowych matej mocy
Szukaj tej marki we wszystkich sklepach!

CHABIN® - SERVICE
93-176 todz, ul. tomzynska 20/22
Tel. (0-42) 684-98-72 lub 73, fax (0-42) 684— 98-75
www.chabin.pl, e-mail: chabin@chabin.pol.pl

Bezawaryjna praca urzgdzenia nie jest
kwestig przypadku.
To zastuga regularnych przegladow
i profesjonalnej obstugi serwisowe;j.

Serwis Atlas Copco Polska jest zawsze

blisko swoich klientéw, ktérym oferuje:

* przeglady okresowe urzadzen wyburzeniowych

* naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne

* oryginalne czesci zamienne, materialy eksploatacyj-
ne oraz groty do mtotéw hydraulicznych,
pneumatycznych i spalinowych

» montaz kompletnych instalacji hydraulicznych na
wszystkich modelach koparek
do zasilania mtotéw, nozyc i innego osprzetu

* ptyty adaptacyjne do mtotéw i nozyc
pod szybkoztgcza koparkowe

Atlas Copco
I

Atlas Copco Polska Sp. z 0.0.

Al. Krakowska 61A, Sekocin Nowy, 05-090 Raszyn
tel. (022) 572 68 00, fax (022) 572 68 09
www.atlascopco.pl

AV POLSKA

/77.BODO

makes hard work easy.

Tworzymy
serwis

A

Commercial Vehicles. Rent. Service.Tires.

BODO POLSKA 5p, z 0.0, ul. Grundwaldzka 115, 60-313 Poznan,
tel. +48 61 278 70 40, fax + 48 61 278 70 39

PEZAL
[kAmAT Povsica

PEZAL Sp. z 0.0., 80-635 Gdansk, ul. Kepna 30 B,
tel. (058) 303 80 80, e-mail: pezal@pezal.com.pl
Oddziat Kama Kipor Polska, Gdansk, ul. Litewska 12
tel. (058) 300 03 67, fax (058) 305 87 02
www.pezal.com, www.kiporpolska.pl

SERWIS:

POMPY WTRYSKOWE: MECH. i ELEKTRONICZNE: EDC,VP,VR

CR-COMMON RAIL, POMPOWTRYSKIWACZE EUI, SYSTEMY
WTRYSKOWE PDE, TURBOSPREZARKI, SILNIKI

Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne

SOLIDEAL POLSKA S.A.

05-070 Sulejowek, Trakt Brzeski 134

www.solideal.pl

SOLIDEAL biuro@solideal.pl

*THE NATURAL CHOICE"

tel.: (022) 783 17 87, 783 35 89, 783 35 90, fax (022) 783 35 82
OPONY | FELGI DO MASZYN BUDOWLANYCH | DROGOWYCH,
WOZKOW WIDLOWYCH, GASIENICE DO MINIKOPAREK
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TYLKO TERAZ

KUPUJAC

OTRZYMUJESZ

TR

GRAT|IS!:

Y

NIEZAPRZECZALNE FAKTY:

- zeby do tyzek JCB produkowane s3
Z najwyzszej jakosci surowcow,

IpI Indeks | Opis Cena
netto PLN co zdecydowanie przedtuza ich zywotnosc,
1 |531/03205 |zab fyzki 63,37
2 |531/03208 |zab boczny tyzki| 111,98 . ; i
T e zeby do }_yzek JCBsq kutg a nie odlew.ar_ne,
4 [134010701Z nakretka | 1,10 co sprawia, ze wytrzymuja do 3 x diuzej,
5 1826/00303 Sruba mocujaca | 4,90
6 130507142 |Sruba mocujaca 4,23 - zeby do tyzek JCB ostrzg sie w trakcie pracy

* rabat na fakturze wartosci srub i nakretek P . ‘s
oferta wana do 31 maja 2007 utrzymujac swojg efektywnosc.

4 INTERHANDLER Sp. z 0.0., 87-100 Torun, ul. Wapienna 6 Lo

tel.: 056 610 28 20, fax: 056 648 44 04; www.interhandler.pl

INTERHANDLER



