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Szanowni Panstwo...

...tabliczki nawotujgce do przestrzegania zasad BHP od zawsze zdobig Sciany kazdego
biura budowy. O zagrozeniach przypominajg rowniez piktogramy umieszczane

na maszynach. Kazdy operator zobowigzany jest odbyc stosowne szkolenie poznajgc
zasady bezpiecznej pracy w roznych warunkach. Ale po zakoriczeniu kursu bywa
rozmaicie. Zasady bezpieczenstwa nie zawsze sg przestrzegane. A wowczas teren budowy
staje sie automatycznie miejscem ekstremalnie niebezpiecznym. Oczywiscie do wypadkow
na placach budowy dochodzi nie zawsze z winy ludzi, choC prawie czterdziesci procent
powodujg wiasnie oni. Ponad jedenascie procent wypadkow zdarza sig z przyczyn
technicznych — chodzi tu miedzy innymi o brak odpowiednich zabezpieczen lub ich
niewfasciwe uzywanie, wady konstrukcyjne, niewfasciwg statecznosc itp. Szczegdlnej
Paristwa uwadze polecamy zatem tekst pidra prezesa Stowarzyszenia Dystrybutorow
Maszyn Budowlanych Jacka Mateczynskiego poswiecony smutnym niestety losom
Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2003 roku w sprawie
minimalnych wymagari dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie
uzytkowania maszyn przez pracownikow budowlanych.

Problemy z bezpieczenstwem pracy w budownictwie nie sg jednak specyficzne dla Polski.
To zagadnienie wazne dla naszej branzy na cafym Swiecie. Tematyce bezpieczenstwa,
zwtfaszcza przy budowie tuneli i innych pracach podziemnych oraz wysokosciowych
poswiecone bedg liczne seminaria i spotkania podczas marcowych targow

SAMOTER odbywajgcych sie we wioskiej Weronie. Praktyczne informacje o tej imprezie
Znajdziecie Panstwo w dalszej czesci niniejszego wydania. Wfosi powaznie podchodzg

do problemu, juz przed targami zorganizowali dwa kongresy pod wspdlnym hastem
,Bezpieczenstwo na placach budowy”, a w czasie SAMOTERU planowane jest trzecie
spotkanie z tego cyklu. Architekci kreujg Smiate projekty, technologie pozwalajg

na wznoszenie niebotycznych budynkow, mostow czy monstrualnych tuneli.
Urzeczywistanie tych wizji wymagac bedzie z pewnoscig unowoczesnienia zasad BHP.

Na poczgtek warto pomyslec jednak o ich rygorystycznym przestrzeganiu.

A poki co, pozostajemy z zyczeniami, aby w Nowym Roku zadna z uzytkowanych przez
Paristwa maszyn nie sprawiata zawodu, a wszystkie serwisy pracowalfy na najwyzszym
poziomie i takich samych obrotach...

Redakcja

ml,:nadwl\;l::r:keting Baraniski Sp. z 0.0. CZLONEK-ZALOZYCIEL STOWARZYSZENIA DYSTRYBUTOROW MASZYN BUDOWLANYCH

Pasaz Ursynowski 1/45, 02-784 Warszawa, www.posbud.com.pl

Redakcja: tel. 022 644 28 80; Dziat Reklamy i Marketingu tel. 022 859 19 65+66, fax 022 859 19 67

,Maszyny Budowlane - Serwis i eksploatacja” jest kolportowany bezptatnie do 0s6b i instytucji zwigzanych z branzg budowlana.
Materiatow nie zamdwionych nie zwracamy.

Redakcja nie ponosi odpowiedzialnosci za treS¢ zamieszczanych reklam i ogfoszen oraz artykutow reklamowych i informacji prasowych.
Redakcja zastrzega sobie prawo skracania i adiustacji nadsyfanych tekstow oraz opatrywania ich tytutami i Srodtytutami.

SERWIS | EKSPLOATACJA 1



W numerze m. in.:

Nie regulowac¢ sprawnie dziatajgcego
mechanizmu! — wywiad z Emmanuelem
Perrinem, szefem dziatu Backhoe Loader
Product Area Volvo CE

Pierwszymi symptomami problemow

z uszczelka sg plamy oleju pojawiajace

sie na elementach silnika i pod pojazdem
lub maszyng. Do zainteresowania si¢ stanem
uszczelki sktoni¢ nas powinny réwniez Slady
emulsji olejowej na wyciggnietym bagnecie
lub korku wlewu oleju, a takze w zbiorniku
wyréwnawczym ptynu chtodzgcego

Wieloletnia praktyka w serwisowaniu setek
urzadzen nowych i uzywanych pozwolity
uruchomi¢ sprawny, dziatajacy przez catg
dobe mobilny serwis WINDEX. Ekipa mecha-
nikow przyjezdza na miejsce w ciagu 24 go-
dzin. Awarie wystarczy zgtosi¢ telefonicznie

Najwigkszym wrogiem kazdego uktadu
hydraulicznego sg zanieczyszczenia.
Obojetnie, czy sa to czastki metali powstate
w wyniku tarcia i zuzywania sie elementéw
uktadu, czy tez zabrudzenia, ktére dostaty
sie z zewnatrz

Nowoczesne podejscie do ustug serwiso-
wych cechujgce HKL Baumaschinen Polska
sprawia, ze firma priorytetowo traktuje dia-
gnostyke. Nalezycie prowadzona stanowi
ona podstawe utrzymania maszyny

w odpowiedniej kondycji techniczne;j

w maksymalnie diugim okresie eksploataciji
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Pezal posiada jeden z najlepiej wyposazo-
nych zaktadéw serwisowych w branzy apa-
ratury paliwowej w Polsce. Firma ma

liczne autoryzacje tak renomowanych
producentéw, jak: BOSCH, DELPHI,
DENSO, LUCAS, i STANADYNE

Kwestie bezpieczenstwa na placach budowy
w Swietle realizacji zapisow Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dnia 30

pazdziernika 2003 roku w sprawie
minimalnych wymagan dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie
uzytkowania maszyn przez pracownikow
podczas pracy analizuje Jacek Mateczynski,
Prezes Stowarzyszenia Dystrybutorow
Maszyn Budowlanych

Miedzynarodowy finat konkursu przezna-
czonego dla pracownikéw serwisu sieci
Scania odbywat sie w tym roku w Pol-

sce. W podwarszawskim Nadarzynie spo-
tkato sie dziesig¢ zespotéw z catego Swia-
ta, a najlepszymi mechanikami okazali si¢
Polacy! Co ciekawe — zespét G-H Pétnoc

z Wioctawka/Bydgoszczy uzyskat rekordo-
wy wynik - 223,5 na 250 mozliwych do
zdobycia punktow

Warto wybra¢ sie do Wtoch, a konkretnie
do Werony, gdzie od srody 5 do niedzieli
9 marca 2008 odbywac¢ sie bedg Miedzy-
narodowe Targi SAMOTER. Poprzednia
edycja imprezy zgromadzita 985 wystaw-
céw oraz ponad 95 tysiecy zwiedzajgcych
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Prenumerata - zamowienie

Aby bezpiatnie otrzymywa¢ nasz kwartalnik wystarczy wypetni¢ ponizszy formularz i przesta¢ go
faksem na numer (022) 859-19-67 Iub listownie pod adresem:
Posrednik Budowlany, Dziat Informacji, 02-784 Warszawa, Pasaz Ursynowski 1/45

Prosze o regularne, bezptatne przesytanie czasopisma ,Maszyny Budowlane - Serwis i Eksploatacja”
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Wyrazam zgode na przetwarzanie moich danych przez wydawce ,Maszyny Budowlane - Serwis i Eksploatacja’- firme Poland Marketing Baranski
Sp. z 0.0., Warszawa, ul. Pasaz Ursynowski 1/45. Dane te bedg wykorzystywane wytacznie do celéow marketingowych. Bede mie¢ prawo do wgladu
w dane oraz mozliwos¢ ich poprawiania. Dane nie bedg udostepniane innym osobom ani firmom. Podanie danych jest dobrowolne.

Data, czytelny podpis i (Iub) pieczeC 0S0bY ZamaWi@aCe] ...,

Prosze o przestanie mi dodatkowych informacji dotyczacych zamieszczonych w tym wydaniu
tekstéw oznaczonych nastgpujgcymi kodami:

W niniejszym wydaniu najbardziej zainteresowat mnie tekst dotyCzgCy ...
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Maszyny Budowlane: — Wroctawska fabryka kopar-
ko-fadowarek Volvo rozpoczeta produkcje piec lat
temu. W listopadzie 2007 z tasm produkcyjnych
zeszla dziesieciotysieczna maszyna tego typu.
Prosze przyjgc¢ nasze gratulacje!

Emmanuel Perrin: - Dzigkuje. Sadze, ze sg one za-
stuzone. Od poczatku zresztg byliSmy pewni odnie-
sienia sukcesu we Wroctawiu, dynamicznie rozwi-
jajacym sie miescie wyksztatconych, zdolnych
i niezwykle ambitnych ludzi. Nie zawiedlismy sie.

— Zwiedzajgc fabryke na kazdym niemal kroku sty-
szelismy o ostrych rygorach kontroli jakosci. Volvo
ma fabryki na catym swiecie. Jak wypadajg na ich
tle wrocfawskie zakfady? Czy kiedykolwiek
spotkat sie Pan z uprzedzeniami, ze sprzet wypro-
dukowany w Polsce moze byc¢ gorszej jakosci?

— Poruszyt Pan bardzo interesujgcg kwestie. Zaob-
serwowalismy na przykiad, ze dla Brazylijczyka
kupujgcego maszyne Volvo bardzo wazne jest, by
byta ona wyprodukowana w jego kraju. To taki
przejaw lokalnego patriotyzmu. Wiekszos¢ klien-
téw nie przywigzuje jednak wiekszej wagi do miej-
sca wytwarzania wybranej przez nich maszyny.
Volvo znane jest z wysrubowanych norm jako-
sciowych, ktére sg wigzgce dla wszystkich na-
szych fabryk, takze wroctawskiej. Maszyny Volvo
produkowane w Polsce odznaczajg sie najwyz-
szg jakoscig, dlatego tez nie moze by¢é mowy
o jakichkolwiek uprzedzeniach. Jeste$my zadowo-
leni ze swojej polskiej fabryki, co nie oznacza, ze
ustajemy w dazeniu do perfekcji. Czasem napoty-
kamy na problemy, ale w zadnym razie nie sg one
specyficzne dla Polski. Warto tez wspomnie¢, ze li-
nia koparko-tadowarki w zakresie konstrukcji i pro-
dukcji uzyskata certyfikat zgodnosci z normg Syste-
mu Zarzadzania Jakoscig ISO 9001: 2000. Posiada-
my takze certyfikat zgodnosci z normg Systemu Zarza-
dzania Srodowiskiem 1SO 14001: 2004. Volvo w ciggu
ostatnich dwoch lat zainwestowato we wroctawskg fa-
bryke ponad trzysta tysiecy euro w celu zapewnienie
najlepszych pod wzgledem ochrony Srodowiska warun-
kéw produkcji, sktadowania plynéw i oczyszczania.
Moim zdaniem najwazniejszym czynnikiem za-
pewnienia jakosci produkcji jest wysoki poziom
personelu. Jestem pod cigglym wrazeniem ludzi
z Wroctawia. Jedynym moim zmartwieniem moze
by¢ to, ze tutejsi fachowcy opuszczajg kraj w po-
szukiwaniu wyzszych zarobkéw.
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Nie regulowa¢ sprawnie dziatajgcego mechanizmul!

Rozmowa

z Emmanuelem Perrinem,
szefem dziatu

Backhoe Loader

Product Area Volvo CE

— Czy fakt ten moze zagrozi¢ rytmicznosci produk-
cji fabryki Volvo we Wroctawiu?

— Bezposrednio przy produkcji zatrudniamy po-
nad sto 0sob i raczej nie mamy probleméw z od-
ptywem pracownikdéw. Volvo zatrudnia bowiem
robotnikdw montujgcych maszyny, a nie fachow-
cow, takich jak na przyktad wysoko wykwalifiko-
wani spawacze, o ktérych wprost bijg sie zagra-
niczni pracodawcy. Jezeli chodzi natomiast o za-
trudnionych poza sferg produkcji, to ja sam cze-
sto zachecam ich, by przekonali sie¢ jak pracuje
sie w innych zakfadach Volvo, na przyktad we
Francji lub w Niemczech.

- Nasza rozmowa toczy sie wokdt tematu jakosci. Jakg
role w jej zapewnieniu odgrywa nalezagcy do Volvo
osrodek badawczo-rozwojowy w Jaroszowie?

- Poczatkowo testowalismy w nim produkowane we
Wroctawiu koparko-tadowarki. Dzi$ przeprowadzamy
tu badania wszystkich maszyn kompaktowych oraz
koparek kotowych. Testy prowadzone sg przez 24 go-
dziny na dobe, siedem dni w tygodniu. O$rodek
w Jaroszowie zyskat sobie olbrzymig renome.

- Volvo jest znane z dbafosci o srodowisko natural-
ne. Od przysztego roku wszystkie koparko-fadowar-
ki Volvo otrzymajg silniki nowej generacji spetniajg-
ce norme Tier 3. Czy nadal stosowac bedziecie jed-
nostki napedowe marki Deutz?

— Zarowno my, jak i uzytkownicy maszyn, jeste-
$my zadowoleni z dotychczasowej wspotpracy
z Deutzem. Jestem zdania, ze dobrze funkcjonujag-
cego mechanizmu nie nalezy regulowac.

Rozmawiat: Jacek Baranski
Wywiad nie autoryzowany



W' Miedzynarodowe Targi Poznanskie ""

Miedzynarodowe Targi Maszyn,
Pojazdow i Sprzetu Budowlanego

Poznan, 22-25 stycznia

Najwiekszy plac budowy w Polsce

Szukasz
u maszyn budowlanych i drogowych
oraz sprzetu niezbednego na placu budowy
» maszyn do produkcji materiatéw budowlanych
u dzwigbw i urzqdzen transportowych

Znajdziesz
= nowoczesne rozwigzania technologiczne

czotowych $wiatowych marek

Zarejestruj sie on-line - bilet w cenie 15 zt

W tym samym terminie odbedq sie targi -

Targi Miedzynarodowe Targi

rgi Poznanskie sp. z o.0.
z rekomendacja s
i P Tarems Zespot Projekiu BUMASZ

ul. Glogowska 14, 60-734 Poznah
e-mail: maria.krajewska@mip.pl
tel.: 061 869 21 90

fox: 061 869 23 99




ment kazdej jednostki napedowe;j. Jej zada-

niem jest zapewnienie szczelnosci miedzy
gfowica i kadtubem silnika przez caty okres jego zy-
wotnosci. Poniewaz jednak uszczelka poddawa-
na jest ekstremalnym obcigzeniom — przede wszyst-
kim dochodzgcemu do 150 bar ci$nieniu i tempera-
turze przekraczajgcej nawet 350°C — w trakcie eks-
ploatacji silnika czesto dochodzi do jej uszkodzenia.
Pierwszymi symptomami problemoéw z uszczelkg
sg plamy oleju pojawiajgce sie na elementach silni-
ka i pod pojazdem lub maszyng. Do zainteresowa-
nia sie stanem uszczelki sktoni¢ nas powinny row-
niez $lady emulsji olejowej na wyciggnigetym bagne-
cie lub korku wlewu oleju, a takze w zbiorniku wy-
rownawczym ptynu chtodzgcego. Na uszkodzenie
uszczelki wskazywac¢ mogg takze trudnosci z rozru-
chem zimnego silnika, permanentne ubytki niewiel-
kich ilosci ptynu chtodzgcego oraz niepokojgce od-
gtosy dobiegajace z uktadu chfodzenia...
Gtowica cylindra jest pokrywg zamykajacg cylin-
der od gory. Zintegrowano w niej koncéwki kana-
tow dolotowego i wydechowego oraz gniazda za-
worowe i same zawory. Gtowica zwykle kryje
w sobie réwniez wszystkie elementy bezposred-
niego sterowania ruchami zaworow, takie jak: wa-
tek rozrzadu, popychacze i dzwigienki. Podczas
jej przykrecania do bloku silnika wystepujg wyso-
kie naprezenia. W nowoczesnych silnikach docig-
ganie srub nastepuje odpowiednim momentem
obrotowym. Sruby sg przy tym dokrecane do war-
tosci granicznych ich plastycznosci.
Niektérzy z uzytkownikow pojazdéw i maszyn sg
Swiecie przekonani, ze podczas pracy jednostki
napedowej przysrubowana do bloku gtowica cylin-
dra ani odrobine nie zmienia swego potozenia. Nic
bardziej mylnego, gfowica przez caty czas ,ptywa”
bowiem na uszczelce, a tym samym — nieznacznie,
ale jednak! — przesuwa sie po bloku silnika.
W przypadku mniejszych silnikéw Diesla szczeli-
na powstata w skutek drgan wynosi¢ moze do
5 um. W silnikach pojazdéw ciezarowych i wigk-
szych maszyn roboczych wartos¢ ta nierzadko do-
chodzi nawet do 15 um. Z tego wtasnie powodu
powierzchnie przylgowe gfowicy i bloku cylindra
muszg posiada¢ wgtebienie od 10 do 20 um. Tylko
w ten sposdb dopasowaé mozna wzajemne utoze-
nie obu elementéw zapobiegajgc w ten sposob
wysunieciu uszczelki podczas pracy silnika.

l 'szozelka gfowicy stanowi newralgiczny ele-

6 SERWIS | EKSPLOATACJA

Chociaz teoretycznie zywotnosc uszczelki glowicy odpowiada catko-
witemu okresowi eksploatacji silnika, w praktyce koniecznosc jej wy-
miany zachodzi bardzo czesto...

Jeszcze do potowy lat osiemdziesigtych ubiegtego
stulecia wiekszos¢ producentéw uszczelek wyko-
nywata je z materiatu zawierajgcego zwigzki azbe-
stu. Po dowiedzeniu jego szkodliwosci, azbest zo-
stat zastgpiony innymi materiatami. Obecnie
uszczelki najczesciej wytwarzane sg z cechujgcych
sie duzg odpornoscig mechaniczng nowocze-
snych widkien aramidowych. Czesto spotykane sg
rowniez wielowarstwowe uszczelnienia metalowe.

Potaczenie bloku i gfowicy silnika musi cechowac
sie absolutng szczelnoscig. Nie wystarczy do tego
zastosowanie dobrej jakosci uszczelki. Przed jej
wymiang zadbaé nalezy réwniez o nalezyty stan
i czystos¢ bloku cylindra oraz gtowicy. Do montazu
wykorzystac¢ nalezy odpowiednie $ruby mocujgce.



Podczas wymiany uszczelki gtowicy nalezy prze-
strzega¢ zalecen producenta konkretnego silnika.
Jezeli mechanik nie ma go pod reka, winien skorzy-
sta¢ z instrukcji dotgczonej do uszczelki. Bardzo
wazne jest bowiem przestrzeganie kolejnosci docig-
gania poszczegolnych srub gtowicy cylindra i warto-
$ci momentu. Dokrecanie gtowicy rozpoczg¢ nalezy
od s$rub srodkowych, a nastepnie dociagajgc sruby
»na krzyz” przechodzi¢ do krancow gtowicy. Nalezy
pamietac tez, ze ze wzgledu na réznice rozszerzal-
nosci stali, zeliwa i stopu lekkiego, gtowice wykona-
ne ze stopow aluminiowych nalezy dokrecac
na zimno. Czynno$¢ te mozna wykonywaé tylko
wtedy, gdy silnik jest zimny. Natomiast dokrecanie
gtowic zeliwnych nalezy skorygowac po osiggnieciu
przez silnik temperatury normalnej pracy. Przed za-
montowaniem nowej uszczelki nalezy ostroznie
usung¢ resztki starego uszczelnienia z powierzchni
gtowicy i bloku silnika. Najlepiej wykorzysta¢ w tym
celu szpachelke z metalu lub tworzywa sztucznego.
W celu usunigcia opornych zanieczyszczen positko-
wac sie mozna rozpuszczalnikiem. Zdjetg gtowice
nalezy dobrze oczysci¢ uwazajgc aby nie porysowac
jej powierzchni, dlatego nie powinno uzywac sie
do tego celu srubokretow, kluczy, czy papieru scier-
nego. Jesli na powierzchni przylegajgcej do uszczel-
ki sg wzery badz inne nierbwnosci, konieczne bedzie
jej splanowanie. Warto zwréci¢ uwage na to, ze gfo-
wice dwuzaworowe sg bardziej podatne na odksztat-
cenia w poréwnaniu z czterozaworowymi, kiére ce-
chujg sie masywniejszg budowa,

Przed zafozeniem nowej uszczelki powinno sie
sprawdzi¢ za pomocg szczelinomierza i liniatu kra-
wedziowego stopien odksztatcenia ptaszczyzny
przylgowej gtowicy. Zwis pomiedzy dwiema Sruba-
mi w kierunku wzdfuznym i poprzecznym — mierzo-
ny na obwodzie - nie powinien przekra-
cza¢ 0,08 mm. Uszczelka montowana jest w zasa-
dzie bez masy uszczelniajgcej. Pamietac nalezy jed-
nak, by ptaskie powierzchnie byly czyste i odttusz-
czone. Wazne jest, by wyczyszczona powierzchnia
kadtuba i cylindréw nie miata wzeréw. Splanowanie
powierzchni kadfuba jest trudne, wymaga bowiem
demontazu silnika. Moze okaza¢ sie to jednak ko-
nieczne, wzery lub zarysowania pozostawione
na bloku silnika spowodujg przeciekanie uszczelki.
Nalezy zadba¢ o to, by uszczelka zostata wtasciwie
utozona. Dopiero wéwczas potozy¢ mozna na niej
zmontowang gtowice i wsung¢ Sruby. Dobrze jest
pokry¢ gwint $rub przed ich wkreceniem warstewkg
oleju, by zredukowa¢ stosunkowo duze tarcie wy-

stepujgce na gwincie. Pamietajmy, ze wielokrotne
wykorzystywanie tych samych $rub na skutek po-
stepujgcej deformacji gwintu powoduje skokowe
zwiekszenie tarcia przy wkrecaniu i wykrecaniu. Dla-
tego tez zasadne jest wykorzystywanie przy kazdej
wymianie uszczelki gtowicy kompletu nowych $rub
mocujgcych gfowice cylindra. Podczas ich wkreca-
nia nalezy bezwglednie przestrzega¢ dopuszczal-
nych wartosci momentu. W przeciwnym razie gtowi-
ca w czasie montazu ulec moze trwatemu odksztat-
ceniu. Do tego rodzaju uszkodzenia doprowadzi¢
moze rowniez nieprzestrzeganie kolejnosci wkreca-
nia $rub mocujgcych. Nie wolno zapomina¢ tez
— w przypadkach, gdy zalecana jest korekta docig-
gniecia — aby najpierw $ruby pojedynczo poluzowac
o C¢wier¢ obrotu i dopiero wowczas dociggnac
do zalecanego momentu.

Stosowanie $rub tanszych, ale gorszej jakosci jest
naprawde pozorng oszczednoscig. Nawet w przy-
padku ich wiasciwego dociggniecia, moc potgczenia
w poszczegolnych miejscach pokrywy nie jest iden-
tyczna. Jej warto$ci mogg rézni¢ sie¢ nawet o dwa-
dziescia pie¢ procent. Bezwzglednie stosowac nale-
zy rowniez $ruby o diugosci zgodnej z zaleceniami
producenta silnika. W przeciwnym razie niemozliwe
jest osiggniecie optymalnego stopnia docisku gtowicy
do bloku silnika. Niewtasciwe lub niedostateczne do-
krecenie gtowicy powoduje nieszczelnos$¢ potgczenia.
Uzytkowanie silnika w takim stanie pocigga za$ za so-
bg uszkodzenia ptaszczyzny przylgowej gtowicy. Diu-
gotrwale wydostajgce sie przez szczeling gazy spali-
nowe mogg doprowadzi¢ takze do odksztafcenia,
a nawet wypalenia tej czesci ptaszczyzny przylgowe;.
Chociaz teoretycznie uszczelka glowicy powin-
na pozostawa¢ w petnej sprawnosci przez caly
okres eksploatacji silnika, uszkodzenia tego ele-
mentu i koniecznos¢ jego wymiany wystepujg bar-
dzo czesto. W takich przypadkach uzytkownik po-
jazdu czy maszyny nie powinien ogranicza¢ sie wy-
tacznie do wymiany samej uszczelki. Niezwykle
wazne z punktu widzenia dalszej bezawaryjnej eks-
ploatacji sprzetu jest ustalenie przyczyny jej uszko-
dzenia. Najczesciej do rozszczelnienia dochodzi
na skutek zbyt wysokiej temperatury oraz cisnienia
panujgcych w komorze spalania silnika. Nowa
uszczelka jest stosunkowo tania i tatwa w montazu.
Pamietajmy, ze nieszczelno$¢ wywotana uszkodze-
niem uszczelki jest zwiastunem zblizajgcej sie awa-
rii. Szybkie ustalenie, jaki element niedomaga i po-
woduje uszkodzenie uszczelki, moze przynies¢
ograniczenie kosztow i zakresu napraw.
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Windex sprzedaje i serwisuje urzgdzenia budowlane

firmy Bocker Group

teinweg-Bbcker Baumaschinen to jedna z firm
wchodzacych w sktad Bdécker Group. Rozpo-

czefa ona dziatalno$¢ w roku 2005 kontynu-
ujac piecdziesiecioletnie do$wiadczenia firmy Stein-
weg GmbH. Urzadzenia produkowane przez Stein-
weg-Bdcker Baumaschinen znalazty sie w ofercie fir-
my Windex. Oprécz malych wciggarek Steinweg-
Bdocker — Baby, Boy i Minilift oferuje ona takze caty
szereg wyciggdéw do transportu pionowego 0s6b
i materiatfow. Wieloletnia praktyka w serwisowaniu
setek urzgdzen nowych i uzywanych pozwolita uru-
chomic¢ sprawny, dziafajgcy przez catg dobe mobilny
serwis WINDEX. Ekipa mechanikow przyjezdza
na miejsce w ciggu 24 godzin, wystarczy zgfoszenie
przez telefon. Z doswiadczenia firmy korzystajg tez

Superlift S 225 stuzy do ekonomicznego i bezpiecznego transportu
materiatow budowlanych o masie nie przekraczajgcej 200 kg

klienci, ktorzy mogg liczy¢ na fachowg pomoc i do-
radztwo w doborze odpowiednich urzgdzen, a takze
skorzystac ze szkolen dotyczacych obstugi kupowa-
nych lub wypozyczanych maszyn.

Superlift S 225 jest praktycznym, lekkim wycia-
giem masztowym do ekonomicznego i bezpiecz-
nego transportu materiatow budowlanych o masie
nie przekraczajacej 200 kg. Bazuje na sprawdzo-
nych jednostkach napedowych Toplift i Superlift
S 200. Czesto wykorzystywany jest przy renowacji
budynkéw. Maksymalna wysokos¢ podnoszenia
wynosi 50 m, przy szybkosci 25 m/min.

Ciezsze tadunki moga by¢ podnoszone przez wycia-
gi masztowe typu Superlit Z 330, Z 320
- udzwig 300 kg, wysokos$¢ podnoszenia 100 m i Su-
perlift Z 500 - o tej samej maksymalnej wysokosci
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podnoszenia i udzwigu 500 kg. Zwiekszony jest nie
tylko udzwig, ale réwniez wielkos¢ platform i szyb-
kos¢ podnoszenia. Wszystkie z opisanych powyzej
wyciggow posiadajg obrotowg platforme transporto-
wa (90°), co zdecydowanie zwigksza komfort pracy.
Aluminiowy maszt jezdny kotwiony moze by¢ zarow-
no do rusztowan, jak i do $ciany.

Superlift 7/600 PM jest wyciggiem gtéwnie przy-
stosowanym do transportu ekip budowlanych. Po-
siada catkowicie zamknietg kabine o wymia-
rach 1,60x1,00x2,15 m wyposazong takze w duzg
klape dachowg przydatng do transportu niewy-
godnych materiatow. Maksymalny udzwig urzg-
dzenia wynosi 600 kg/7 os6b, wysoko$¢ podno-
szenia 100 m, a predko$¢ podnoszenia 27 m/min.
Kolejnymi urzgdzeniami transportowymi sg wyciggi
z serii Superlift MX. Najmniejszy z nich to bardzo
lekki Superlift MX 320, z platformg o wymia-
rach 1,40x0,85x1,90 metra. Jego udzwig wyno-
si 300 kg/3 osoby, a maksymalna wysoko$¢ podno-
szenia 100 metréw. Element aluminiowy masztu wa-
zy zaledwie 29 kg. Znakomicie sprawdza sie na pla-
cach budowy $redniej wielkosci.

Superlift MX 624 i MX 924 to urzgdzenia wciggane
na pojedynczym maszcie o zwiekszonym w sto-

Superlift MX 924 to urzadzenia wciggane na pojedynczym maszcie
znakomicie sprawdzajgce sie na placach budowy Sredniej wielkosci.

sunku do MX 320 udzwigu, wynoszgcym odpo-
wiednio 650 kg/4 osoby i 900 kg/6 oséb. Transport
odbywa sie ze statg, wysokg predkoscig. Wycigg
moze by¢ przywotany w dowolnej chwili z kazde-
go punktu roztadunkowego.

Superlift MX 1524 i MX 2024 posiada znakomitg
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wydajnos¢ transportowg i wykorzystywany jest
przy duzych inwestycjach budowlanych. Komforto-
wy transport ludzi i materiatdw jest mozliwy dzigki
specjalnie zaprojektowanym platformom i wysokiej
predkosci podnoszenia. Konfiguracje modutowe
pozwalajg na indywidualne rozwigzania, np. mon-
taz dwéch platform réwnolegle lub prostopadle
do fasady budynku. Superlift MX 1524 i MX 2024
wciggane sg na systemie dwumasztowym.
UdZzwig urzgdzen wynosi odpowiednio 1.500
i 2.000 kg. Standardowa predko$¢ podnoszenia
wynosi 24 m/min. Dostepna jest takze wersja urza-
dzenia z predkoscig 40 m/min zalecana przy bar-
dzo wysokich budynkach.

W szerokiej ofercie firmy Windex znalazly sie takze
wyciggi serwisowe montowane miedzy innymi
na portowych dzwigach kontenerowych, minizura-
wie o0 wielostronnym zastosowaniu do mechanicz-
nego przemieszczania wielkogabarytowych cegiet
sylikatowych i blokéw z betonu komodrkowego
— obstuga jednoosobowa, chwytaki hydrauliczne
do montazu na wozkach widtowych i dzwigach za-
kabinowych, a takze szereg wysokiej jakosci akce-
soriow budowlanych.

Urzadzenia produkowane przez Bdcker Group be-
dzie mozna obejrze¢ i przetestowac¢ w stoiskach fir-

Ciezsze fadunki mogg byc¢ podnoszone wyciggiem Superlift Z 500
0 wysokosci podnoszenia 100 metrdw i udzwigu 500 kg

my WINDEX w czasie trwania Miedzynarodowych
Targdéw Maszyn, Pojazdéw i Sprzetu Budowlanego
BUMASZ 2008, ktére odbedg sie w dniach 22-25
stycznia 2008 roku w Poznaniu.
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Ukiady hydrauliczne - czystos¢ wydiuza zywotnos¢

mocg cieczy w uktadach pracujacych

pod wysokim cisnieniem dochodzgcym
do 35 MPa, wymaga szczegdlnej uwagi podczas
eksploatacji i przeprowadzania napraw oraz kon-
serwacji. Niezbedna jest codzienna kontrola stanu
instalacji, potgczen roztgcznych oraz wysokocisnie-
niowych przewodow elastycznych w uktadach hy-
draulicznych. Najwiekszym wrogiem kazdego ukta-
du hydraulicznego pozostajg zanieczyszczenia.
Obojetnie, czy sg to czastki metali powstate w wy-
niku tarcia i zuzywania sie elementdéw samego ukta-
du, czy tez zabrudzenia, ktdre dostaty sie do niego
z zewnatrz. Obecnos$é ciat obcych w uktadzie hy-
draulicznym maszyny budowlanej stanowi nie tylko
zwiastun zblizajgcej sie awarii, ale przede wszyst-
kim jest czynnikiem jg wywotujgcym. Ciata obce za-
Slepiajg bowiem czesciowo lub catkowicie kanaty.
Mogg réwniez uniemozliwia¢ szczelne domykanie
zaworéw. Pozostawione w uktadzie muszg nie-
uchronnie doprowadzi¢ do jego awarii. Jej usunig-
cie wigze sie z diugimi przestojami oraz kosztowny-
mi naprawami i regulacjami.
Nie bez racji wiec producenci uktadéw hydraulicz-
nych stosowanych w nowoczesnych maszynach
budowlanych troszczg sie o to, by za pomocg co-
raz bardziej skomplikowanych systeméw filtracyj-
nych zapewni¢ jak najwiekszg czystosc¢ cieczy hy-
draulicznej. Tylko dotozenie witasciwej dbatosci
w tym wzgledzie zapewni¢ moze bowiem optymal-
ne warunki eksploatacyjne uktadow hydraulicz-
nych. Regularna wymiana filtrow, dbatos¢ o za-
chowanie szczelnosci i staranny dobér cieczy hy-
draulicznej majg kluczowe znaczenie dla wydajnej
i bezawaryjnej pracy ukfadu hydraulicznego eks-
ploatowanej przez nas maszyny.
Poprawnosc¢ funkcjonowania ukfadu hydrauliczne-
go nalezy rutynowo monitorowac, tak by nie dopu-
Sci¢ do jego zanieczyszczenia i degradacji. Pamie-
ta¢ nalezy przy tym, ze zabrudzenia nie zawsze
przedostajg sie do uktadu hydraulicznego dopiero
po okresie diuzszej eksploataciji. Czesto dochodzi
do tego nawet w fabrycznie nowych maszynach,
ktdre nie przepracowaty chocby godziny na placu
budowy. Ciata obce mogg dosta¢ sie do ukfadu
nawet w fazie montazu w warunkach fabrycznych.
Dzieje sie tak, gdy producentowi nie udaje sie
w stu procentach zagwarantowaé, ze uktad zala-
ny zostanie absolutnie czystg cieczg hydrauliczna.

Przeniesienie napedu odbywajgce sie za po-
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Obecnos¢ nieczystosci stwierdzano niekiedy na-
wet w cysternach transportujgcych olej hydraulicz-
ny z rafinerii do fabryki maszyn budowlanych.
Zanieczyszczenia w pompach i elementach uktadu
sg niezwykle mate i trudne do wykrycia. Nawet ma-
te ilosci zywic i osadow powstatych w wyniku utle-
niania oleju lub zanieczyszczenia, takie jak rdza,
brud lub woda, moga by¢ przyczyng powaznej awa-
rii. Jesli stopien czystosci uktadu nie jest na biezgco
kontrolowany, w miare uptywu czasu gromadzg sie
w nim coraz wieksze ilosci zanieczyszczen. W celu
ich usunigcia zastosowa¢ mozna ptukanie. Jest ono
skuteczne przy usuwaniu niewielkich zanieczysz-
czen, natomiast mniej efektywne w usuwaniu sta-
tych i potstatych osadéw z mocno zamulonych ukta-
dow hydraulicznych. Wymagajg one demontazu
i czyszczenia mechanicznego, co wigze sie z dodat-
kowymi kosztami eksploatacyjnymi.

Stopien czystosci cieczy hydraulicznej w uktadzie
maszyny budowlanej okresli¢ mozna nawet w wa-
runkach polowych bez koniecznosci jej catkowite-
go spuszczania. Stuzg do tego przenosne mierni-
ki. Jednym z nich jest zasilane z akumulatora 12V
urzadzenie PLC-2000 produkowane przez firme
Parker Hannifin. Jego obstuga jest niezwykle pro-
sta. Miernik podfgcza sie po prostu do ukfadu hy-
draulicznego maszyny. Potem wystarczy urucho-

Analizator zanieczyszczen cieczy hydraulicznych PLC-200 firmy Parker
Hannifin oparty jest na technologii laserowej, co gwarantuje precyzje
i powtarzalnosc wynikéw pomiaréw



mic¢ jg na dwie minuty. W tym czasie przeanalizo-
wana zostaje wystarczajgca liczba prébek, by
po kolejnych dwdéch minutach otrzymacé wyniki
analizy. Pojawiajg sie one na wyswietlaczu urzg-
dzenia, mogg byc¢ takze przedstawione w formie
papierowego wydruku. Analizator zanieczyszczen
PLC-200 stanowi kombinacje prébnika, sensora
i licznika bazujgcego na nowoczesnej technologii
laboratoryjnej. Zdaniem producenta urzadzenia
zastosowana w urzgdzeniu technologia laserowa
gwarantuje wymagang precyzje i przede wszyst-
kim mozliwos¢ dalszego wykorzystania wynikow
pomiarowych do wnikliwych analiz i kontroli dzia-
tania uktadéw hydraulicznych.

Zasada dziatania miernika PLC-2000 polega
na tym, ze probka badanej cieczy hydraulicznej
zostaje przepuszczona przez wigzke $wiatfa lase-
ra, ktéra jest odchylana nawet przez najmniejsze
drobinki zanieczyszczen znajdujgcych sie w cie-
czy. Krotkotrwate roznice w jasnosci promienia re-
jestrowane sg przez diode potprzewodnikowg
i przeksztatcane w impulsy elektryczne. Proces
ten, jak twierdzg inzynierowie Parkera, pozwala na
uzyskanie precyzyjnych wynikéw pomiaréw nawet
w przypadku drobinek o $rednicy wynoszacej za-
ledwie 2 u. Nie jest to mozliwe przy wykorzystaniu
miernikdw bazujgcych na innych metodach,
na przyktad z wykorzystaniem Swiatfa biatego.
Obecnos$¢ wody i zanieczyszczen w ukladzie
hydraulicznym utrudnia filtracje prowadzac
do jego niedroznosci. Nalezy zatem wybierac
ciecz hydrauliczng, ktéra jest dobrze filtrowana
i nie podlega gwattownej degradacji w trudnych
warunkach eksploatacyjnych.

Najwazniejsze dla zapewnienia wtasciwej eksplo-
atacji uktadu hydraulicznego jest utrzymanie czy-
stosci cieczy. Stosowanie olejow wysokiej jakosci
gwarantuje lepszg ochrone przed zuzyciem w nie-
korzystnych warunkach pracy. Przy doborze oleju
hydraulicznego nalezy rowniez zwrdci¢ uwage
na podstawowe parametry: lepkos¢, wskaznik lep-
kosci i temperature plyniecia. Lepkos¢ jest najwaz-
niejszg cechg oleju hydraulicznego odzwierciedla-
jaca jego odpornos¢ na plyniecie. Stosowanie ole-
ju o odpowiedniej lepkosci ma zasadniczy wptyw
na ograniczenie bezposredniego kontaktu metal-
-metal w uktadzie hydraulicznym. Kontakty takie
prowadzg do przedwczesnego zuzycia, a w efek-
cie do awarii zespotu. Na lepkos¢ cieczy ma wptyw
temperatura. Dwie ciecze o tej samej lepkosci
w 100°C mogg mie¢ zupetnie odmienng lepkos¢

Do utrzymania niezawodnosci dziafania ukfadu hydraulicznego ko-
nieczna jest kontrola stanu instalacji, pofgczen rozigcznych oraz wy-
sokocisnieniowych przewoddw elastycznych

przy minus 17,8°C. Wskaznik lepkosci odzwiercie-
dla zmiany lepkosci cieczy w funkcji temperatury.
Wyzszy wskaznik oznacza mniejsze zmiany lepko-
sci w funkciji temperatury. Typowe oleje hydraulicz-
ne majg zazwyczaj wskaznik lepkosci miedzy 90
a 110. Gdy zakres temperatur jest szeroki, co ma
miejsce w maszynach budowlanych pracujgcych
w roznych warunkach pogodowych, uzywanie cie-
czy hydraulicznej o wysokim wskazniku lepkosci
ma znaczenie podstawowe dla prawidiowego
funkcjonowania uktadu hydraulicznego.

Nizsze temperatury pracy maszyny wymagajg sto-
sowania cieczy hydraulicznej o nizszej temperatu-
rze ptyniecia (najnizszej temperaturze, w jakiej olej
ptynie). Jesli ciecz nie ptynie w momencie urucho-
mienia uktadu hydraulicznego maszyny, doprowa-
dzi¢ to moze do znacznego skrécenia okresu bez-
awaryjnej eksploatacji pomp, a nawet natychmia-
stowego wystgpienia awarii. W praktyce optymal-
na temperatura ptyniecia cieczy hydraulicznej po-
winna by¢ o co najmniej 10°C nizsza od spodzie-
wanej temperatury pracy maszyny.

Warunki pracy uktadu hydraulicznego mogg takze
decydowaé o wyborze cieczy. Jesli ukiad jest nie-
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Poprawnos¢ funkcjonowania ukfadu hydraulicznego nalezy rutynowo
monitorowac, tak by nie dopuscic do jego zanieczyszczenia i degradacji

szczelny, w praktyce olej musi by¢ uzupetniany
czesciej niz zwykle. W takiej sytuacji uzytkownicy
maszyn czesto kupujg ciecz hydrauliczng gorszej
jakosci. Uzupetnianie uktadu tanszg cieczg hy-
drauliczng, zamiast przeprowadzenia naprawy
przywracajacej szczelnos¢ pozwoli na krotkg me-
te utrzymac jego dziatanie. W dtuzszej perspekty-
wie takie dziatanie nie jest jednak efektywne. Cze-
sta wymiana oleju i dolewki ograniczajg bowiem
mozliwos¢ osiggniecia jego stabilnosci oksydacyj-
nej. Dzieje sie tak dlatego, ze olej pracuje w ukfa-
dzie przez zbyt krotki czas.

Przedostawanie sie powietrza do uktadoéw hydrau-
licznych stanowi zagrozenie dla ich funkcjonowa-
nia, prowadzi¢ moze bowiem do szybkiego utlenia-
niania sie oleju. Powietrze zwykle przedostaje sie
do oleju przewodami ssgcymi lub wskutek niskie-
go poziomu oleju w zbiorniku. W drugim przypad-
ku otwodr ssgcy pompy nie jest zanurzony w oleju.
Utlenianie sie cieczy hydraulicznych jest jednym
z podstawowych probleméw, poniewaz prowadzi
do znacznego skrécenia czasu ich pracy.
Szybkos¢ utleniania cieczy hydraulicznej rosnie
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wraz ze wzrostem zawartosci zanieczyszczen, ta-
kich jak smary, brud, wilgo¢, zwigzki chemiczne
i nierozpuszczalne produkty utleniania. Metale,
w szczegolnosci miedz, dziatajg katalitycznie
na proces utleniania oleju, a obecnos$¢ wody
dodatkowo znacznie stymuluje ten proces. W re-
zultacie utlenianie prowadzi do wzrostu lepkosci
oleju oraz korozji metali wystepujgcych w uktadzie
hydraulicznym. Powstajgce w wyniku tego osady
i postepujgca degradacja cieczy mogg powodo-
wac zamulenie ukfadu, zuzycie oraz utrate drozno-
$ci kanatow hydraulicznych.

Wilgoc¢, ktéra przedostanie sie¢ do uktadu hydrau-
licznego, czy to poprzez zanieczyszczenie, czy
na skutek kondensacji, moze emulgowac ciecz.
Szczegdlnie w warunkach gwattownych wstrza-
séw, na jakie narazony jest uktad podczas
normalnej pracy maszyny. Wytworzona emulsja
sprzyja gromadzeniu sie Scieru i brudu, wptywa
negatywnie na prawidtowe funkcjonowanie zawo-
row, zwieksza zuzycie i korozje, stymuluje utlenia-
nie oleju, usuwa dodatki i zatyka filtry. Wiekszos¢
producentow sprzetu hydraulicznego preferuje lub
specyfikuje stosowanie olejow hydraulicznych,
ktore wydzielajg szybko wode, co pozwala zapo-
biega¢ ktopotom wynikajgcym z powszechnie
spotykanego problemu zanieczyszczenia woda,.
W celu poprawienia odpornosci na utlenianie cie-
czy hydraulicznej uzywa¢ mozna réznego rodzaju
dodatkéw. Test odpornosci na utlenianie jest cen-
nym narzedziem do eliminacji najstabszych z nich,
ale na podstawie tylko jego wynikéw nie moz-
na przewidzie¢ czasu eksploatacji cieczy w ukta-
dzie. Ciecz osiggajaca w tym tescie czas 2.000 h
niekoniecznie bedzie miata dwukrotnie dtuzszy
czas pracy wzgledem oleju osiggajacego 1.000 h.
Jedynie stosowanie wiarygodnego programu mo-
nitorowania oleju pozwala wigzgco okreslic, ktéra
ciecz bedzie miata najdtuzszy czas pracy w kon-
kretnym uktadzie hydraulicznym.

Nawet w przypadku maszyn budowlanych pracuja-
cych przy niskich obcigzeniach, zalecane jest sto-
sowanie cieczy hydraulicznych wysokiej jakosci.
Ochrona elementéw uktadu przed zuzyciem w wa-
runkach niskich naciskéw jednostkowych moze
by¢ réwnie trudna, jak i w wysokich. Dzieje sie tak
dlatego, ze wiele dodatkéw przeciwzuzyciowych
nie jest aktywnych w tagodnych warunkach opera-
cyjnych. Zachowanie optymalnych wtasciwosci
operacyjnych ukfadu hydraulicznego wymaga
przede wszystkim utrzymania go w czystosci.



HKL Baumaschinen Polska - serwis na medal

owoczesne podejscie do ustug serwiso-
wach cechujgce HKL Baumaschinen Pol-

ska sprawia, ze firma priorytetowo traktu-
je diagnostyke. Stanowi ona podstawe utrzymania
maszyny w nalezytej kondyciji technicznej w mak-
symalnie diugim okresie eksploatacji. Sprawnos¢
maszyn w zdecydowanym stopniu zalezy od spo-
sobu dbatosci o nie poczgwszy od przeszkolenia
przysztego operatora danej maszyny, poprzez pro-
fesjonalnie wykonywane przeglady, a na napra-
wach gtéwnych konczac. Serwis HKL dziafa z wy-
korzystaniem najnowszej wiedzy technicznej
o wszystkich typach oferowanych maszyn i urzg-
dzen budowlanych. Prowadzenie przeglgdow
z wykorzystaniem najnowoczesniejszej aparatury
diagnostycznej pozwala na wczesniejsze wykrycie
odchylen w parametrach pracy maszyny, a tym sa-
mym ograniczenie do minimum ryzyka wystgpie-
nia powazniejszej awarii.
Poprzez rozbudowang sie¢ oddziatéw serwisowych
dziatajgcych na terenie cafego kraju, HKL Bauma-
schinen Polska prowadzi petnozakresowy serwis
gwarancyjny i pogwarancyjny maszyn New Holland,
Kramer, Neuson oraz Ammann. W kazdym punkcie
serwisowym zatrudnieni sg kompetentni inzyniero-
wie i mechanicy majgcy do dyspozycji centralny re-
jestr dokumentacji serwisowej. System szkolen obo-
wigzujacy w firmie odpowiada najnowszym tenden-
cjom rozwojowym konstrukcji maszyn budowlanych.
Kursy i szkolenia praktyczne odbywajg sie w do-
skonale przygotowanych i wyposazonych centrach
szkoleniowych producentéw maszyn oferowanych
w Polsce przez HKL. Do dyspozycji kazdego kie-
rownika serwisu pozostaje ,gorgca linia” umozliwia-
jaca btyskawiczny kontakt z biurem konstrukcyjnym
producenta danej maszyny w celu rozwigzania
ewentualnych probleméw eksploatacyjnych.
HKL Baumaschinen Polska stworzyto takze spraw-
nie dziatajgcy system warsztatow mobilnych. No-
woczesne samochody serwisowe wyposazone sg
w narzedzia, ktére umozliwiajg dokonanie wigk-
szosci, nawet skomplikowanych, napraw w warun-
kach polowych. Mobilne warsztaty wyposazone sg
réwniez w specjalistyczny sprzet diagnostyczny
uktadéw hydraulicznych. Kazda z ekip serwiso-
wych wyposazona jest w komputer przenosny stu-
zacy zarowno do diagnostyki, jak i do przeglada-
nia katalogu czesci zamiennych. Dane zarejestro-
wane podczas pomiaréw i czynnosci diagnostycz-

Pracownicy serwisu HKL Baumaschinen Polska prowadzg przeglady
z wykorzystaniem najnowoczesniejszej aparatury i oprogramowania.
Komputer stuzy nie tylko do diagnostyki, ale rowniez btyskawicznego
dobrania odpowiedniej czesci zamiennej...

nych trafiajg do specjalnego systemu. Na biezgco
gromadzona jest w nim cafo$¢ danych o maszy-
nie, planowanych przeglagdach, wykonanych na-
prawach, przebiegu gwarancji, zgtoszonych pro-
blemach i ztozonych zleceniach.

Wspotczesne maszyny budowlane wymagajg sto-
sowania najwyzszej jakosci komponentéw, mate-
riatébw eksploatacyjnych oraz odpowiednio dobra-
nych czesci zamiennych. Serwis HKL Baumaschi-
nen Polska stosuje wytacznie oryginalne materiaty
eksploatacyjne i czesci zamienne. Prawidtowa lo-
gistyka oparta na statym monitoringu jakosci ma-
szyn pozwala na optymalng organizacje zaopa-
trzenia w czesci zamienne.

Specjalisci HKL pracujgcy w dziafach czesci za-
miennych korzystajg z najnowszej technologii
w zakresie ich zamawiania. W tym celu postugujg
sie elektronicznymi katalogami czesci zamiennych.
Internetowy dostep do zapaséw magazynowych
producentéw maszyn pozwala na podjecie btyska-
wicznej decyzji o ztozeniu zamdwienia juz w trakcie
rozmowy telefonicznej z klientem.
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Pezal - najwyzsza jakoS¢ sprzedazy i serwisu

szyny budowlane, $wiadczy takze wysokiej

jakosci ustugi serwisowe dla pojazdéw oso-
bowych i ciezarowych, maszyn i urzadzeh budow-
lanych oraz matych jednostek ptywajgcych. Firma
jest jednym z najlepiej wyposazonych zaktadow ser-
wisowych w branzy aparatury paliwowej w Polsce.
Posiada takze liczne autoryzacje tak renomowa-
nych producentéw, jak: BOSCH, DELPHI, DENSO,
LUCAS i STANADYNE.
Wyszkoleni serwisanci wykorzystujg w swej pra-
Cy najnowszej generacji urzadzenia. Regularnie bio-
rg udziat w szkoleniach, ktore zapewniajg im dostep
do najnowszych technologii. Dzieki temu mogg
przeprowadza¢ skuteczne naprawy zaawansowa-
nych technologicznie uktadow zaréwno elektronicz-
nych, jak i mechanicznych.

Firma Pezal oferujaca urzgdzenia i mate ma-

na potrzeby klientow: — Pozostajemy w stafym
kontakcie z naszymi partnerami, doradzamy im
najefektywniejsze rozwigzania, stuzymy im row-
niez serwisem | wsparciem technologiczno-kon-
struktorskim. Dla Pezalu nie ma rzeczy niemozli-
wych. Podobnie jak nasi klienci, dziatamy czesto
w warunkach ekstremalnych, wyzwania sg dla
nas motorem do jeszcze lepszego dziatania.
Celem dziatania firmy nadal pozostanie systema-
tyczny rozwoj. Pezal bedzie konsekwentnie posze-
rzat oferte handlowg. Kolejnym priorytetem sg
dziatania na rzecz maksymalnego utatwienia do-
stepnosci oferowanych produktow i czesci zamien-
nych oraz zapewnianie profesjonalnego serwisu.
Sztandarowym produktem w ofercie handlowej
Pezalu sg bardzo wysokiej jakosci silniki spalino-
we marki Kipor. Wytwarzane sg one w najwiek-

Nowosci w ofercie Pezal: butawy spalinowe, agregaty pradotwdrcze z mozliwoscig pracy zespolonej, taczki spalinowe, motopompa szlamowa

KGP30T oraz cieszacy sie olbrzymim zainteresowaniem Quad

Specjalizacje serwisu Pezal stanowig naprawy
uktadow paliwowo-wtryskowych sterowanych
elektronicznie EDC, pomp wtryskowych wysoko-
cisnieniowych VP, VR, systemow wirysku paliwa
Common Rail, pompowtryskiwaczy EUI, syste-
moéw wiryskowych PDE i innych.

Gwarantem pozycji firmy jest nieustanne inwesto-
wanie i innowacyjnos¢, dlatego tez w Pezalu przy-
ktada sie olbrzymig wage do rozwoju dziatu tech-
nologiczno-konstruktorskiego, ktdry zajmuje sie
testowaniem i ulepszaniem urzgdzen, tak aby ich
praca byta bezawaryjna. Prezes Pezalu, Piotr Za-
leski podkresla znaczenie btyskawicznej reakciji
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szej i najlepszej w tej branzy chinskiej fabryce,
ktora z powodzeniem prowadzi produkcje juz od
siedemnastu lat. Silniki spalinowe Kipor znajdujg
zastosowanie w niemal wszystkich urzgdzeniach
przeznaczonych dla przemystu budowlanego
oraz innych branz.

W aktualnej ofercie firmy Pezal znalez¢ mozna catg
game urzadzen napedzanych silnikami Kipor. Wérod
nich na szczegodlng uwage zastugujg zageszczarki,
zacieraczki, listwy wibrujgce, pity do ciecia betonu
i asfaltu, motopompy, agregaty pradotworcze, spa-
warki, skoczki, butawy spalinowe, taczki spalinowe,
zamiatarki, od$niezarki i traktorki ogrodnicze.
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Minimalne wymagania dotyczace bezpieczenstwa
| higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn

od lat charakteryzuje sie wysoka wypadko-

woscig. Robotnicy budowlani stanowig nadal
najczesciej poszkodowang grupe zawodowg (okoto
dwanascie procent ogétu zatrudnionych). Cho¢ ge-
neralnie z roku na rok liczba wypadkoéw maleje, fakt
ten nie dotyczy budownictwa. W branzy tej wypad-
kowos¢ stanowi ciggle powazny problem.
Jakie sg gtéwne przyczyny wypadkow, do ktérych
dochodzi na placach budowy? W blisko potowie
przypadkow (49 procent) mamy do czynienia
z czynnikami organizacyjnymi. W dalszej kolejnosci
do wypadkoéw dochodzi z przyczyn ludzkich (39,5
procent) oraz przyczyn technicznych (11,5 procent).
Tak wynika z danych Panstwowej Inspekcji Pracy
za rok 2005 dotyczacych wypadkow cigzkich
i $miertelnych. Nas interesujg przede wszystkim
przyczyny techniczne, na kidére skitadajg sie gtow-
nie: nieodpowiednie urzadzenia zabezpieczajgce
lub ich brak, niewtasciwa statecznos¢, wady kon-
strukcyjne i nieodpowiednia wytrzymatos¢é oraz
ukryte wady materiafowe.
Mimo, ze przyczyne niemalze czterdziestu procent
wypadkéw stanowi czynnik ludzki, to w praktyce
czesto okazuje sig, ze maszyny i urzadzenia uzytko-
wane w momencie dojscia do wypadku mialy po-
wazne braki majgce wptyw na bezpieczenstwo uzyt-
kownika. Bedzie o tym mowa w dalszej czesci opra-
cowania, przy opisywaniu konkretnych zdarzen.
Panstwowa Inspekcja Pracy prowadzi statystyki
wypadkdéw na placach budowy, w zasadzie jednak
dotyczg one przypadkow $miertelnych oraz ciez-
kiego uszkodzenia ciata. Dzieje sie tak z prostej
przyczyny, zdarzenia tego typu sg trudne do ukry-
cia przez pracodawce. Nie prowadzi si¢ natomiast
statystyk wypadkow lekkich oraz takich, przy kto-
rych na szczescie nikomu nic sie nie stato. Wiemy
jednak, ze takie wypadki majg réwniez miejsce.
Wedtug oceny autoryzowanych serwisow dystry-
butoréw maszyn na temat brakéw, z jakimi najcze-
Sciej spotykajg sie na co dzien prowadzac obstuge
serwisowg maszyn, sg nimi przede wszystkim:
nadmierne luzy eksploatacyjne w sworzniach i tu-
lejach tgczacych poszczegolne czesci maszyny,
brak ostony silnika, niekompletne lub silnie skoro-
dowane ostony elementow wirujgcych, niedziatajg-
ce sygnaly ostrzegawcze np. sygnat dzwiekowy

B udownictwo jako dziat gospodarki narodowe;j

18 SERWIS | EKSPLOATACJA

przy cofaniu maszyny, pekniete szyby i niekom-
pletne lusterka, niesprawne oswietlenie, poluzowa-
nie potgczen Srubowych w silniku, zastepowanie
zuzytych elementow nieodpowiednimi materiatami
na przyktad uzycie kabelkdw telefonicznych do po-
taczeh wysokonapieciowych, prowizoryczne tgcze-
nie elementdw maszyny na przykfad przy uzyciu
drutu, brak oznakowania stopnia ochrony poraze-
niowej, przetarta izolacja przewodow elektrycz-
nych, brak lub skorodowanie oston termicznych
zabezpieczajgcych instalacje elektryczne i paliwo-
we przed przegrzaniem, brak odpowiedniego
oznakowania elementdw sterowniczych, nieszczel-
ne instalacje hydrauliczne powodujgce wycieki pty-
néw, nadmierne dymienie z rury wydechowej, emi-
sja dzwiekdw nieprzyjemnych dla ucha.
Niestety, nie sg prowadzone statystyki, mowigce
o tym, czy konkretny wypadek spowodowany przy-
czynami technicznymi dotyczyt maszyny nowej czy
uzywanej. Na podstawie informacji docierajgcych
od autoryzowanych dystrybutorébw maszyn oraz
analizujgc wypadki na placach budowy mozemy
jednak $miato powiedzie¢, ze problem wypadkow
nie dotyczy maszyn nowych. Do wypadkéw do-
chodzi przede wszystkim na skutek uzytkowania
maszyn przestarzatych oraz wyeksploatowanych.
Wraz z wejsciem Polski do Unii Europejskiej przyje-
lismy prawodawstwo unijne rowniez w zakresie do-
tyczacym bezpieczenstwa maszyn, ktore zostato
transponowane do prawa polskiego w postaci Roz-
porzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 30 paz-
dziernika 2003 roku w sprawie minimalnych wyma-
gan dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy
w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikow
podczas pracy. Najistotniejszy artykut tego rozpo-
rzgdzenia, czyli art. 27 méwi, ze: ,Pracodawca po-
winien zapewni¢, aby maszyny narazone na dziafa-
nia warunkow powodujgcych pogorszenie ich stanu
technicznego, co moze spowodowac¢ powstawanie
sytuacji niebezpiecznych, poddane byly:
 okresowej kontroli, a takze badaniom przez jed-
nostki dziatajgce na podstawie odrebnych prze-
pisow albo osoby upowaznione przez praco-
dawce i posiadajgce odpowiednie kwalifikacje”.
Wyzej wspomniane rozporzadzenie jest dla nas
szczegodlnie wazne. Gtéwnie dlatego, ze Polska
w dalszym ciggu (w przeciwienstwie do starych



czfonkéw Unii) pozostaje krajem maszyn uzywa-
nych, cechujagcych sie wydtuzonym ponad miare
okresem eksploataciji.
Omawiane rozporzadzenie natozyto na wszystkich
przedsiebiorcow obowigzek dostosowania do mi-
nimalnych wymagan bezpieczenstwa w terminie
do 1 stycznia 2006 roku wszystkich maszyn zaku-
pionych przed 1 stycznia 2003 roku. W celu uta-
twienia wszystkim chetnym mozliwosci sprawdze-
nia swoich maszyn pod wzgledem bezpieczenstwa
i otrzymania potwierdzajgcego je certyfikatu, Sto-
warzyszenie Dystrybutorow Maszyn Budowlanych
wspolnie z Instytutem Mechanizacji Budownictwa
i Goérnictwa Skalnego opracowato i wdrozyto Sys-
tem Oceny Maszyn Uzywanych na zgodno$¢ z wy-
maganiami Rozporzadzenia. System zostat oparty
o0 sie¢ autoryzowanych serwiséw maszyn budowla-
nych pokrywajgcych swojg dziatalnoscig obszar
cafej Polski. Po roku funkcjonowania systemu oka-
zato sie, ze serwisy dokonaty zaledwie stu trzydzie-
stu ocen maszyn, przy czym dziewigcdziesiat pro-
cent z nich dotyczyto nie maszyn pracujgcych
na placach budowy, ale w kopalniach. Przyczyna
takiego stanu rzeczy jest oczywista i wynika ze
zdecydowanych dziatan Nadzoru Gérniczego dba-
jacego o to, zeby w kopalniach byto bezpiecznie.

Wszystkie serwisy wyrazity zbiezng opinie na te-

mat barier, na jakie natrafity dziatajgc w ramach

systemu. W szczegolnosci uczestnicy systemu
zwracali w swych ocenach uwage na:

* bardzo niski poziom wiedzy na temat obowigzku
dostosowania maszyn do minimalnych wymagan
bezpieczenstwa wsrdd uzytkownikdw maszyn,

* powszechng nieche¢ do przeprowadzenia oceny
wiasnych maszyn, gdyz wigze sie to z naktadami
pracy, czasu i pieniedzy,

* brak kontroli spetnienia zapisoéw rozporzadzenia
ze strony uprawnionych organow.

Na to wszystko dodatkowo naktada sie jeszcze brak

w rozporzgdzeniu jakichkolwiek sankcji za niedopet-

nienie obowigzku dostosowania maszyn do minimal-

nych wymagan. Uprawnienia do naktadania sankciji
posiada zapewne Panstwowa Inspekcja Pracy, ale
po pierwsze, musiafaby prowadzi¢ pod tym katem
kontrole na placach budowy, po drugie zeby sank-
cje byty skuteczne, muszg by¢ dotkliwe. Takg sank-

Cjg jest na pewno natychmiastowe wycofanie maszy-

ny z eksploatacji do czasu uzupetnienia brakéw. | tu

dochodzimy do sedna sprawy. Choé podany w roz-
porzadzeniu termin dostosowania maszyn do mini-
malnych wymagan uptyngt juz dawno, mozemy

sy, o nizel
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Stowarzyszenie Dystrybutoréw Maszyn Budowlanych wspdinie z In-
stytutem Mechanizacji Budownictwa i Gdrnictwa Skalnego opraco-
wafo i wdrozyto System Oceny Maszyn Uzywanych na zgodnosc
z wymaganiami Rozporzgdzenia. Kazda maszyna spefniajgca wyma-
gania rozporzadzenia otrzymuje Swiadectwo Zgodnosci

stwierdzi¢ ponad wszelkg watpliwos¢, ze takie kon-

trole maszyn budowlanych nie byly prowadzone.

Brak dostosowania maszyn budowlanych do mini-

malnych wymagan bezpieczenstwa ujawnia si¢ do-

piero w momencie, kiedy dochodzi do wypadku i to
niezaleznie od jego przyczyny. Badane przez Pan-
stwowg Inspekcje Pracy smiertelne wypadki w bu-
downictwie nie pozostawiajg zadnych watpliwosci.

Niemal we wszystkich opisanych ostatnio przypad-

kach braty udziat maszyny lub urzgdzenia nie spef-

niajgce minimalnych wymagan bezpieczenstwa.

A oto kilka wypadkow opisanych przez Panstwo-

wg Inspekcje Pracy, do ktérych doszto przy uzyciu

niebezpiecznych maszyn:

* wypadek Smiertelny podczas eksploatacji kru-
szarki. Pomocnik operatora sam uruchomit kru-
szarke i zostat wciagniety przez rolke napinajaca.
Przyczynami wypadku byty: brak ostony tasmo-
ciggu i bebna napinajgcego, niewtasciwe zabez-
pieczenie kruszarki przed mozliwoscig urucho-
mienia przez osoby nieupowaznione, brak in-
strukcji bezpieczehstwa pracy przy kruszarce.
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Ponadto stwierdzono szereg innych niedocia-
gnie¢ takich, jak brak barier ochronnych na po-
descie roboczym, powigzane drutem bariery
ochronne na podescie operatora, brak opisow
przy elementach sterowania, prowizoryczne wy-
taczniki sterowania bez opisow i szereg innych,
wypadek $miertelny przy pracy na wysokosci
Z uzyciem wyciggu budowlanego towarowego.
Maszyna zostata wyprodukowana w roku 1988,
czas jej eksploataciji wynosit wiec siedemnascie
lat. Podczas ogledzin stwierdzono nastepujgce
uszkodzenia majgce bezposredni, negatywny
wplyw na bezpieczenstwo pracy. Przede
wszystkim stwierdzono przetarte i potgczone
prowizorycznie nieodpowiednimi srubami i dru-
tem elementy utrzymujgce w pozycji pionowej
maszt dZzwigu, uszkodzone tozyskowanie blocz-
ka utrzymujgcego platforme tadunkowg dzwigu,
uszkodzone tozyskowanie dzwigni blokujacej
wychyt platformy tadunkowej, a takze uszkodze-
nia izolacji instalacji elektrycznych dzwigu,

* wypadek Smiertelny przy pracy na wysokosci
z uzyciem rusztowania stojakowego. Jed-
ng z przyczyn tego wypadku byt brak zabezpie-
czenia goérnego pomostu roboczego za pomoca
barierek ochronnych,

* wypadek $miertelny przy pracy na wysokosci
z uzyciem rusztowania ramowego. Gtéwnymi
przyczynami tego wypadku byty: brak zabezpie-
czenia przed mozliwoscig upadku z wysokosci
recznie przemieszczanego tadunku, brak proto-
kolarnego dopuszczenia do uzytkowania ruszto-
wania ramowego.

Przy okazji wspomnie¢ wypada jeszcze jeden

wypadek smiertelny opisany w materiatach Pan-

stwowej Inspekcji Pracy. Dotyczyt on eksploatacii
betoniarki. Bezposrednig przyczyng tego tragicz-
nego w skutkach wypadku byfa przetarta izolacja

przewoddw elektrycznych. Zetknigcie sie z nimi
doprowadzito do $miertelnego porazenia pra-
cownika obstugujacego betoniarke. Przyczyny
wszystkich wymienionych wypadkéw stojg w ra-
z3acej sprzecznosci z wymogami rozporzadzenia.
Nie ulega zatem najmniejszej watpliwosci, ze
W omawianej sprawie mamy do czynienia z ,mar-
twa literg prawa”. Rozporzadzenie zostato wyda-
ne — bo przeciez musiato zosta¢ — natomiast nikt
nie kontroluje przebiegu jego realizacji mimo fak-
tu, Ze z tego powodu ludzie tracg zycie.

| na koniec jeszcze mata dygresja. Kiedy w ubie-
glym roku podczas zabawy zginat chtopiec przy-
gnieciony przez hustawke, wojewoda nakazat
kontrole wszystkich hustawek w wojewddztwie.
Okazalo sie zreszta, ze ponad potowa z nich za-
graza zyciu i zdrowiu bawigcych sie dzieci.
Po wspomnianej $mierci pracownika przy kru-
szarce nikt nie nakazat kontroli kruszarek pod ka-
tem bezpieczenstwa. Dlaczego? Pewnie dlatego,
ze $mier¢ dziecka na hustawce nie zdarza sig
na co dzien, natomiast Smiertelne wypadki na pla-
cach budowy to — kolokwialnie rzecz ujmujgc
— niemal chleb powszedni.

Znajac polskie realia, mozna stwierdzi¢, ze bez-
pieczenstwo pracownikow zeszfo na dalszy plan,
a place budowy sg petne maszyn i urzadzen za-
grazajacych zyciu i zdrowiu uzytkownikow. Bez
porzadnego impulsu z zewnatrz nie zmusi sie
pracodawcédw do zmiany tego stanu rzeczy.
Stowarzyszenie Dystrybutorow Maszyn Budowla-
nych oraz Instytut Mechanizacji Budownictwa
i Gornictwa Skalnego zachecajg do korzystania
z systemu oceny maszyn. Naprawde nie wigze sie
to z wielkimi kosztami, a z cafg pewnoscig wptywa
na poprawe bezpieczehstwa na placach budowy.
Szczegély mozna znalez¢ na stronach interneto-
wych www.sdmb.pl oraz www.imbigs.org.pl

Gietlda uzywanych

maszyn budowlanych

Ogtoszenia z Polski i Europy. Wszystkie ogloszenia w jezyku polskim.
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Polacy triumfowali w Scania Top Team!

iedzynarodowy finat konkursu przezna-
Mczonego dla pracownikow serwisu sieci

Scania odbywat sie w tym roku w Pol-
sce. 10 listopada w podwarszawskim Nadarzynie
spotkato sie¢ dziesie¢ najlepszych zespotdéw z ca-
tego $wiata (jeden przyleciat az z Nowej Zelandii!).
Najlepszymi mechanikami okazali si¢ Polacy! Co
ciekawe — zespo6t G-H Poétnoc z Wioctawka/Byd-
goszczy uzyskat rekordowy wynik - 223,5 na 250
mozliwych do zdobycia punktow.

Scania Academy uwaza konkurs Top Team
za bardzo istotny. Dzieki braniu udziatu cho¢by
w jego wstepnym etapie, mechanicy niejako
zmuszeni sg do pogtebienia czy choc¢by odswie-
zenia swojej wiedzy, przecwiczenia pewnych
procedur, zapoznania sie ze sposobami rozwig-
zania probleméw, z kiorymi nie mieli jeszcze
do czynienia. ldea konkursu narodzita sie
w Szwecji i poczatkowo odbywat sie on tylko
na jej terenie, by nastepnie objg¢ zasiegiem catg
Skandynawie, a obecnie juz caly $wiat.

Do Nadarzyna zaproszono grupe dziennikarzy
prasy branzowej, aby na wiasne oczy przekonali
sie, jak pracuja najlepsi mechanicy Scanii.
Specjalisci ze Scania Academy przygotowali sze-
reg podchwytliwych zadan, ktorych wykonanie
W wyznaczonym czasie wymagato nie tylko wie-
dzy teoretycznej, znajomosci procedur serwiso-
wych, narzedzi i aplikacji komputerowych, ale
przede wszystkim znakomitej organizaciji.
Koordynacja pracy w grupie, wspétpraca, zgranie
- to elementy czesto decydujgce o powodzeniu.
Polski zespot odnidst sukces juz w maju, podczas

miedzynarodowego poffinatu w Sddertdlje. Dwa-
dziescia szes¢ startujgcych ekip z catego Swiata
podzielono na dwie grupy. Zespot G-H Pétnoc za-
jat czwarte miejsce w jednej z nich.

Cofajgc sie do samego poczatku zmagan - pierw-
szy ich etap odbywat sie w kazdym kraju poprzez
unikatowy internetowy system zarzadzania szkole-
niami Scania Training Management System.
W Polsce wzigto w nim udziat 120 mechanikow
z 27 serwisow. Zespot G-H Poéinoc reprezentujacy
serwisy Granosik-Hotowinski z Wtoctawka i Byd-
goszczy okazat sie najlepszy nie tylko w diagno-
styce, znajomosci budowy pojazdu, prowadzenia

dokumentacji czy napraw, ale i obstudze klienta.
Triumfatorzy pracowali w skfadzie: Piotr Janas,
opiekun zespotu, Bydgoszcz, Zbigniew Taglewski,
Witoctawek, Janusz Paziewski, Bydgoszcz, Krzysz-
tof Marachowski, Bydgoszcz, Grzegorz Taglewski,
Wioctawek, Wojciech Sawoni, Wioctawek.

Wyniki finatu Top Team 2007

1. G-H Pétnoc - Polska 223,5 pkt
2. Holandia 198,0 pkt
3. Wiochy 188,5 pkt
4. Finlandia 183,0 pkt
5. Niemcy 179,0 pkt
6. Austria 176,5 pkt
7. Nowa Zelandia 166,5 pkt
8. Stowacja 142,5 pkt
9. Wegry 128,0 pkt
10. Belgia 93,5 pkt

SERWIS | EKSPLOATACJA 21




<
ﬂ
(&)
g
=
s
o
= |
o
v
N 4
11}

Samoter 2008 - przydatne informacje

d $rody 5 do niedzieli 9 marca 2008 w Wero-
O nie odbywac sie bedg Miedzynarodowe Tar-

gi SAMOTER. Impreza organizowana jest
w cyklu trzyletnim. Juz podczas poprzedniej edycji
jej organizatorzy — VeronaFiere — zwrocili uwage
na Polske, zapraszajgc przedstawciela naszej redak-
Cji, a za jego posrednictwem naszych czytelnikow,
do zapoznania sig z wystawcami i ich oferta.
Nadchodzaca edycja to powazniejsza préba przy-
ciggniecia uwagi polskich przedsigbiorcow. Akcje
promocyjng rozpoczeta objazdowa impreza ,Sa-
moter-Tour”, ktéra w Polsce odbywata si¢ w cza-
sie targéw Autostrada-Polska 2007 w Kielcach. Za-
praszano polskie firmy do udziatu w targach, pol-
skich biznesmenow do odwiedzenia Werony pod-
czas Samoteru, ale stworzono takze znakomitg
okazje do nawigzania si¢ kontaktow miedzy pol-
skimi i wtoskimi przedsigbiorcami.

Wiosi, ktorzy przyjechali do Polski w ramach Samo-
ter Tour, odbyli w Kielcach wiele spotkan. Organiza-
torzy maksymalnie utatwili polsko-wtoskie kontakty
oddajgc do dyspozycji chetnych ustugi ttumaczy.
Czas na kolejne kroki. W magazynach branzo-
wych wielu panstw zamieszczone zostang kupony
upowazniajgce do wymiany na bezpfatny bilet
wstepu na Samoter. Kupon taki zamieszczony zo-
stanie w pierwszym przysziorocznym wydaniu
,Posrednika Budowlanego”. Mozna bedzie wy-
mieni¢ go w kasie przed wej$ciem na targi na bez-
ptatng wejsciowke. Warto to zrobi¢, bowiem nor-
malnie cena biletu jednorazowego wynosi 15 euro
oraz 35 euro za wejsciéwke na pie¢ dni.

Ponadto wystawcy Samoteru otrzymajg do dyspo-
zycji ponad dziesie¢ tysiecy zaproszen, ktore mo-
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ga przekaza¢ swoim klientom. Wykorzystujgc kod
dostepu kazdy moze wydrukowac sobie bezptatny
bilet unikajgc tym samym koniecznosci stania
w dtugich kolejkach przed wejsciem na targi. Wy-
stawcy moga réwniez przekaza¢ swoim dealerom,
przedstawicielom i pracownikom pieciodniowe, ra-
batowe wejsciowki w cenie 7 euro.

Dlaczego w marcu warto odwiedzi¢ Werong?
Na pewno wtoski przemyst maszyn budowlanych
ma sie czym pochwali¢, do Werony przyjedzie tak-
ze wiele firm z catego $wiata. Poprzednia edycja
Samoteru przyciggneta 985 wystawcéw oraz po-
nad 95 tysigcy zwiedzajgcych. Obecna ekspozycja
zajmie 350.000 m?, z czego 122.000 w dwunastu
halach. Dla utatwienia i niejako uporzadkowania
tak wielkiej liczby firm i maszyn, zorganizowane zo-
stang dni po$wigcone konkretnym zagadnieniom
na przyktad branzy dzwigow i podnosnikéw, ze
szczegblnym uwzglednieniem kwestii bezpieczen-
stwa, ryzyka oraz treningu operatoréw. Inng grupa
firm i urzgdzen wyodrebnionych wérod wystawcow
to sprzet do produkcji i stosowania betonu.
Tematyce bezpieczenstwa, zwlaszcza przy budowie
tuneli i pracach podziemnych po$wiecone bedg licz-
ne seminaria i spotkania. Dwa ,okragte stoty” anali-
zujgce problem ,Bezpieczenstwo na placach budo-
wy” odbyly si¢ juz w maju 2007 w Bari oraz w listo-
padzie 2007 w Rzymie. W czasie targéw Samoter
planowane jest trzecie spotkanie z tego cyklu.

W czasie Dni Prasy dziennikarze wtoscy i zagra-
niczni (ostatnio akredytowato sie ich po-
nad trzystu) bedg mieli okazje zapoznac si¢ z no-
winkami z branzy. Centrum Targowe w Weronie
dysponuje takze terenem, na ktérym demonstro-
wane sg praktyczne mozliwosci maszyn i sprzetu.



work in progress

Sam:‘ ‘ter
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27 Miedzynarodowe Targi Maszyn Budowlanych i Drogowych
5-9 marca 2008, Werona, Wtochy
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drilling quarrying

www.samoter.com
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Bezawaryjna praca urzgdzenia nie jest
kwestig przypadku.
To zastuga regularnych przegladow
i profesjonalnej obstugi serwisowej.

Serwis Atlas Copco Polska jest zawsze

blisko swoich klientéw, ktérym oferuje:

* przeglady okresowe urzgdzen wyburzeniowych

* naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne

* oryginalne czesci zamienne, materialy eksploatacyj-
ne oraz groty do mfotéw hydraulicznych,
pneumatycznych i spalinowych

» montaz kompletnych instalacji hydraulicznych na
wszystkich modelach koparek
do zasilania mtotéw, nozyc i innego osprzetu

* ptyty adaptacyjne do mtotéw i nozyc
pod szybkoztgcza koparkowe

Atlas Copco
R

Atlas Copco Polska Sp. z 0.0.

Al. Krakowska 61A, Sekocin Nowy, 05-090 Raszyn
tel. (022) 572 68 00, fax (022) 572 68 09
www.atlascopco.pl

MASZYNY JCB NA KAZDEJ BUDOWIE

NAJMOCNIRISI W PRACYE
NAJTARIS] NA RYNIKUE

aHINTERHANDLER

INTERHANDLER Sp. z 0.0., 87-100 Torun, ul. Wapienna 6
tel. 056 610 28 20, fax: 056 648 04 00; www.interhandler.pl

b o B mibe 45 0B B & I & B

ORYGINALNE CZESCI ZAMIENNE

Komatsu | | 0&K | | Fiat Hitachi
Daewoo Case
Samsung | | Hyundai | | Volve
JCB | | Caterpillar

KONTAKT W JEZYKU NIEMIECKIM LUB ANGIELSKIM:

www.poc-machines.com

tel. +49-6152-1878-0 - fax +49-6152-1878-16

n7 i S
Komatsu Poland Sp. z o.0.

KOMATSU

Trakt Brzeski 72,

05-070 Sulejowek k/Warszawy
tel. 022 783 00 62; fax 022 760 12 97

PEZAL
[icamA/ Poisica

PEZAL Sp. z 0.0., 80-635 Gdansk, ul. Kepna 30 B,
tel. (058) 303 80 80, e-mail: pezal@pezal.com.pl
Oddziat Kama Kipor Polska, Gdansk, ul. Litewska 12
tel. (058) 300 03 67, fax (058) 305 87 02
www.pezal.com, www.kiporpolska.pl

SERWIS:

POMPY WTRYSKOWE: MECH. i ELEKTRONICZNE: EDC,VP,VR

CR-COMMON RAIL, POMPOWTRYSKIWACZE EUI, SYSTEMY
WTRYSKOWE PDE, TURBOSPREZARKI, SILNIKI

Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne

karcherowamni®@as
murowane eiftekiyl
w budeownictwie

Zapraszamy do salonow sprzedazy

KARCHER

www.karcher.pl

SOLIDEAL POLSKA S.A.

05-070 Sulejowek, Trakt Brzeski 134
www.solideal.pl
biuro@solideal.pl

SOLIDEAL

“THE NATURAL CHOICE"

tel.: (022) 783 17 87, 783 35 89, 783 35 90, fax (022) 783 35 82
OPONY | FELGI DO MASZYN BUDOWLANYCH | DROGOWYCH,
WOZKOW WIDLOWYCH, GASIENICE DO MINIKOPAREK
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POSREDNIK BUDOWLANY

ONLINE

‘www.

ssbud.com.
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SERWIS MASZYN W HKL

Oddzialy:

RZESZOW:
37-124 Kraczkowa 1611 k/tancuta, tel. 017 863 64 27, fax 017 863 72 05
SLASK:

ul. Zabrzanska 17, 41-708 Ruda Slqska, tel. 601 47 07 77, fax 032 771 61 75

TORUN:

ul. Wapienna 6/8, 87-100 Torun, tel. 056 657 22 08, tel./fax 056 657 22 07
WROCLAW:

al. Karkonoska 45, 53-015 Wroctaw, tel. 071 334 32 85, fax 071 334 33 22
GDANSK:

ul. Galaktyczna 37, 80-299 Gdansk, tel. 601 40 20 48 tel./fax 058 672 12 74

HKL BAUMASCHINEN POLSKA Sp. z o.0.

60-462 Poznan, ul. Szarych Szeregow 23, tel. 061 665 79 00, fax 061 842 57 01

WARSZAWA:

ul. Kolejowa 297, 50-092 tomianki k/Warszawy, Dziekanéw Polski,
tel. 022 721 14 34, fax 022 721 14 36

toDZ:

ul Tysigclecia 17, 95-080 Tuszyn k./todzi, tel. kom. 609 686 916
OLSZTYN:

ul. Warszawska 100a, 10-702 Olsztyn, tel. kom. 601 488 300
SZCZECIN:

ul. Szosa Stargardzka 20/22, 70-893 Szczecin, tel. kom. 667 600 042
ZIELONA GORA

ul. Zimna 3, 65-707 Zielona Gora, tel. 068 453 91 81, fax 068 453 91 80



